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OPIS TECHNICZNY

Nr. zlecenla : ...66750....
Nr. fabryczny: ...58635....

Udswig " - 250 kg
Predko$§€ jazdy - 0,25 m/s
Wysokos¢ szybu - 5,51 m
Wysoko&s podnoszenia - 2453 m
I108¢ przystankow - 2

I105¢ drzwi przystankowych - 2

Drzwi przystankowe . dmuskrzydfawe . konstrukcji stalowe]

o wymiarach w &wietle:

~ szerokoS€ - .J1200.. mm

- wysoko3C -~ .3800.. mm

Rygle do drzwi przystankowych typu: ..DZU4...
Kabina o wymlarach wewnetrznych :

~ szerokoS¢ - ,.200. mm
- gtebokoSE¢ - ..400Q. mm
~ WYSOKOSE - .J20@. mm

Xepteelttois , przelotowa
¥clagarke : B 1038 = 001

Sterowanie elektryczne, przyciskowe,zewnetrzne.
Napiecie robocze - 380V/50 Hz.

Silnik elektryczny : ...STKg80%X-GB

2

Aparatura sterowa : ‘B 39201 =001
Schemat : ...B201+012.....00........

Instalacja elektryczna uziemiona
Rodzaj instalacji : zwykia.

Lina noéna : ¥ 8 w 2 odcinkach - . 24 mb.

---------
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Warunki
wykonania szybu i pomieszczenia maszynowni dZwigu

SZvYB

1. Usytuowanic szybu w budynku oraz wykonanie $cian powinno. odpowiadad
"wymaganiom prawa budowlanego.

- 2. Powierzchnie $clan szybu powinny byé. pionowe | prostopadie do siebie. Od-
chyiki scian szvbp od teoretycznego prostopadioscianu na wysokosci kondygy- .
. nacji nie.powinny przekraczaé 5 mm dlq' $cian z drzwiami, a dla pozostalych
Ea $cian 10 mm. Odchytki §cian na calej wysokosci nie'powinny zmniejszaé tco-

relycznego prostopadioécianu szybu w stosunku do-powierzchni‘podstawy.
' U307 Otwory-drzwiowe na catej wysokosci szybu powinny ‘znajdowaé sie na wspol-
© &) nej pionowej osi symetrii, a otwory przelotowe na wspdélnej pionowej ptasz-
™ czgznie symetrii.

4, . fSciany szybu nie powinny emitowaé pytéw (np. przez pomalowanie odpowied-
nig farbq).

3. Do podszybia powinna by¢ doprowadzona bednarka .uziemiajaca wykonana Wg
! obowiazujacyeh przepisow dotyczacych przekroju instalacji uziemiaj_qcych.

6. Pod szybém dZwigu nie moga znajdowaé si¢ pomieszczenia uiytkowe.

+.MASZYNOWNIA

¥ . . ) . . . . N . .
1. ‘PQ‘xnleszczenl_,e maszynowni nie powinno byé uzywane do innych celéw lub ja-
ko'przejscie do pomieszczen nie nalezgcych do dzwigu.

2. Pomieszczenie maszynowni powinno by¢ obudowane ze wszystkich stromn.
3@-"9_0(1!09& maszynowi powinna przenosié obcigzenie co najmniej 2,5 kN/mz,

e Dko_‘ilikogc;, sciany i strop maszynowni powinny byé wykonane z materialow nie-
N palnych.

;_5. I?o;giloga. :'sci_any i ~strop maszynowni nie powinny emitowaé pylow (np. przez
pomalowanie odpowiednia farba).

0. Pifi'i-nieszczcnic maszynowni powinno byé suche, wentylowane i zabexzpieczone
..p_%zed przemarzaniem. Dopuszczalny zakres lemperatur w maszynowni:
+3++ 35 VC,

7. \év(c))g{él otwordw linowych powinny byé krawezniki o wysokosci co najmunicj
.05 m.

5. Drzwi maszyuowni vOwinry by¢ wykonane z materiatow niepalnych, otwicra-
ne.na zewngtrz. zamykane na klucsz.

[ Y- . . Pl . oz . ' - . . . s . -
9. l_.),:.:f_m-.r.s. Fexwnl powinuy byé doprowadzone linia casilajagca i swiatlo, dwoma
Voo el pranand zalkofnczonynii gniazdarii bezpiccznikowymi i wytgeznil -

a 5.1,::;5311('{1 rezdziecicza powinna byé zlokalizowana przy drzwiach wejscei
Wy b : E

e e



e e

#0.

L1,

Natezenie oswietlenia w maszynowni powinno wynosi¢ co najmniej 200 Ix.

Maszynownia umieszczona nad szybem na wyzszej kondygnacji powinna sp"ei—
nia¢ dodatkowo nastquchc wymauanm

~

— powinna by¢ wypesazona w yasnicy do gaszenia urzadzen Llcklrycznych

— podioga powinna by¢ wykonaua z matecialow trur;iuosmeraluycli i nie po-
wodujacych poslizgu,

- W podlod.ae powmny znajdowad sie kanaly do ulou.mu mstaldc,jl eh.ktry-
cznej.

Pod szwxaml masz,ynowm usytuowunej nad szvbem w ObL‘lee ostatmc; lton-_

ey

drabmlu Druga l{lamra umleszczona w sqs1edzlw1e s}uzy do zawleszama dra—
binki w czasxe norrnalneJ pracy diwigu. -

w pomleszczemu maszynowni nie powmno sie 1nstalowaé urzqdzen nie zwig- *

zanych z.praca diwigu. . Lo

NYTYCZNE DLA ZAMAWIAJACEGO

“elem sprawnego przeprowadzenia motazu dzwxgu Zamameqcy zobowigzany jest
lo' wykonania hastepujacychprac:

L

)

r A

b

1. Wybudowane oraz otynkowanie szybu i maszynowrni, wykonanie drzwi i .-
drabinlki do maszynowni wg powyiszych warunkow, zumurowanie koeytek

montazowych (jesli przewiduje je projekt montazowy).

m

Doprowadz.eme sily i $wiatla oraz wykoname uziemienia, wg powyzszych
warunkoéw i schematu instalacji zasilajacej 112-006E(T),

. Zabezpieczenie dodatkowych prac budowlanych, ktére okresli kierownik
montazu.
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Wykohai: . Sprawdzil: ' v - | Zatwierdzit:
M. Szczepaiski L1 J. Burzynski '\,/W | K. Idzikowski &4
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DOCKUMENTACJTA

66750/58635

PTRECHUICZNGDG - HOHRTAZOVA
S YD

ZAMAWIAJACY : Przedsigbiorstwo UsZugowo-Produkcyjne "DELWIGNIA"
80-557 GDANSK  ul.Marynarki Polskiej 82.

= TEMAT :Dzwig towarowy maly
FrZ )=

ETAP : Calosé.

DATA 20OD ? IS

OPRACOWAL :

T.*uchowski

SPRANWNDZIE:

J.Burzynski

LATHEIEERDZIGE :

X.Idzikowski
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OF1S UZIABARIA .
1. Xabipu znajduje si¢ na poziomie prrystanku, drzwl ag odryglowane

~v

[

11I.

1 niedomknigte, ¥ momencie zatrzadnigeia obydwu skrzyder drzwi
spada klapa 1, ktdrej zaczep 2 amo2l{wia, przes wysuniqecle 6lg
z gniazda 3, ruch trzonu 4 wypychanego spretyng 5. Trzon 4 ry-
1uje gérng czedd skrzydia drzwl wypychajge jednoczesdnle pryt 6
tzw. baskwil), w otwdr progu futryny na giybokodd minimum 12 mm.
Auch trzonu 4 i gwijzanego = nim rdereake 7 oraz maZe} krzywki 8
powoduje zaminigcle obwodu kontaktu 1§ (szezegdél B).

Diwig zostaje uruchomiony. Po przejechaniu 150 mm ukad dieigni
poticme] 9 i:déwigni pignowel 10 z rolka l1 sterowanej przymusc-
wa kroywha metalows 13 ?zuiq,zana z xabing) powoduje zabezpiecze-
nie trzonu 4 przed podnlesieniesm. Ipryiyna 12 zapoblega samociyn
ned zulanie potozenia diwigni poziome S. _&7
“rion 4 po opadni¢eiu powinien wchodzli w skrzydlo drzwi na B¢
bokos¢ minimum 14 mu. Gayby jednak trzon 4 no gxutel zaclgela
nle wszedl w skrzydio drewl ne !.qdan? glqhoiﬁnné. po ‘przejechaniu
przez kabing 150 nm rzostanie on réwniet zabozpieczony przed pod-
niesientem dzig¢4i dodatkowemu naclgeiu na dzwigni poziome} (patrz
szozepd: A), .

Uwaga: przy tokim potoreniu trzonu 4, gdy zwlazany z nim zderzak
7 opiera siy o dodatkowe noclycle dswignl poziome] 9 (pooienle 2
pzezegbtu A) kontakt jest otwarty, trzon zav thwi w skrzydle
drzwi jesscze na gigbokosé 7 ma. -

Pakie uatawlenie kontaktu uniemozliwia uruchouienle diwigu wiw-
czas gdy trzon 4 nle :auJe potozenia, w ktdéryr zawsze po prze-
jechaniu przez kabing 150 mm drogl bydzie zabezpieczony dzwignig
poziomg przed podniealeniem.

Kauina staje za drzwlemi szybowyni. Krzgwka przymusowa 1% dzlala-
pc preez rolk¢ 11 1 diwignly plonows 1D odcigga diwigniy pozio-
mg 9. Ubracajge klamkg¢ 14 pednouloy prgtem 6 baskwilem) trzon 4,
zwlazanz 2 trzonem 4 zderzak 7 1 mala Krzywka 8 gtwlera kontekt.
FPchnigole drzwi powoduje obrét umocowaned na zawiasach klapy 1.
Zwigqzany ¢ klapg cacgep 2 wchodzl « - iazde trzonu 3 ustalajae
gntu:enle kontaktu i trzonu do chwill satrzasni¢cia obu skrzydel
Tzwl,

200 milimetrowa diugood krzywkl preymusgwel {zwigzanc) z kabing)
umotlivia stverzeale drzwi 8zybowych 8edyn.le wtedy, gdy podioga
kabiny znajduje 3l; na Wysokoscl 2160 mm od podestu przystanku.
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Maszynownia

™~

kgcznik diwiqu Igtowny)
w maszynowni, typ WDM 25 .

2xADY 2.5mm* w RL-15 pt lub nt

2 xADY 2.5mm?
w RL-15.pt lub nt

T
6A|.E :
I I -
| 13x6A
_____ J o
w—!

220 V
Doprewadzenie do urzadz. ster
wykene firmo_diwigowa

wq kat ETB6/11 lub
tUK-25/17

- Szyb

Podszybie

|_gtbwnej tablicy
|_admin. w.budyn-
Lty

Lx ADY 4 mm? w RL-22 pt lub nt

[~~~
\ tagznik dzwiqu
380 VISOHz
Bednarka stalowa
\

Schemat instolacji

_/ ocynkowana

1
—

zasilajace| dzwigi @5&%%&
[12-006 E(T)

dociggowej -

- fowarowe mate

———
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B 2 S .
& DANE TECHNICZME
ré“\
L LdEWLg QA = 250 kg
2fﬂPredknac jazdy 0,28%m/s
Tlosc przystankow 2
Tlosc dojsac 2

[ZHA

RAKTERYSTYEA SZYEU

MWymiar wewnetirzny 1H00x1 200
Kontrukaja MU DWAN A
Wysokaosc Sl

T rsokosc podnoszenia 2 B3

P NAZWA  ZESFOLL

SYPMROL i

LWAGT

P_l Zespol napedowy ~ rama L= 1840.00 [B&I49-01 kpl i
ZlWeciagarka prawa B1OZ8~001 s "
A|Tablica Sterowa schemat Bzﬁl;E;;MA Hﬁ?ﬁﬁi-ﬁo1—“w;ét 1
4| Dyrzwi Dwuskrzydlowe e

LEO0 , OG0y 1200, 00 Bism L=t . 2

eh

Zespol prowadnic

a. odoinek dolny L.s=
b. odcocinek srodkowy |.=
c. odcinek gorny L=
d« lacznik

e, sruba MEMESH

i
“ =7 g'

==

padkladka spr. 8,9

nakretka M8

9.50 mb BRO15-001 ZEL
L) szt 4
(R UR(R 15 s=t 0
.00 szt 4
BS5020-020 sxt 4

sot 2

gxt| 3
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5ﬁbé&ﬁﬁé prowadric kabinowych |BZ158-001 | kgl 5 !

7:f§mdt. ﬁrdw. kabin. i przeciwagow. |B2159-001 kpl 5

’}"S'Kébina 1200% 1000x 1200 B24Z04-001p [kpl| 1 4
. ?%szeciwaga - 233&?—{)04 kp1| 1|  ?
}ﬁ;Krzywka wylacznika krancowego BAEE7--002 kpl 2 q}.
‘}1 Zespol wylacznika krancoweqo BZ1L56—001 | .kpl 2 }i
32 Zespol wylacznika koncowego - BELLOG-001 kpl Z ti\
(13| Zespol przelaczﬁgg;_;ieé:;wego Hﬁfﬁélomi "‘ kpl Q ’
34 Zespol lacznika sygnalizac)i —m_m_wﬂﬁliﬂj—ﬁoi hpl 0 }
ﬁs Kaseta—dwuprzystankowa o Bé;;L:SJIWA “61 2 E

't Kaseta dyspozveyina B2912-001 kpl 0

7 Linma nosna; 2 odecinki po 17.00 mb‘gu
‘.,." s g
jﬁﬁ Koncowka linowa dlia liny «8 BEZ0&-001 gzt )
—1?'Tabliazka Znamionowa 1iny TZla szl 2
20| Tabliczka znamionowa dzwidgu BHOOLRE-202 st 2
21 | Krzywka rvagla Kal 83001 ) kpd 2
................. [ —
22| Blacha oporowa 4xi100x100 szt 4

?3 Zlacze srubowe MIé&xIROG kpl 0

24 | Krzyvwka EALLO4-00] szt &
28| Wspoarnik wodzika BEAZOZ-007 Alszt Q
Z&10graniceznik Wykonanie & BasEO1=001 =8l o 2

1N - . = A
27 10slona lin nosnych Wyk 1L - 2 Bi9%01-00] kpl ﬁﬂ%

28 Instrukcia obslugl dzwigu szt =
29 Opakowanie art )

Il
Opracowal : Wy dals Fabral i
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