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Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

1. Zgodnie z art. 101 ust. 4 ustawy, w miejscu gdzie przedmiot zamierzenia budowlanego opisany jest za pomoca norm, ocen tech-
nicznych, specyfikacji technicznych i systemoéw referencji technicznych, dopuszcza si¢ rozwigzania rownowazne opisywanym.
Ponadto nalezy przyjac, ze wszystkim takim odniesieniom towarzysza wyrazy "lub rownowazne". Wskazanie rownowaznosci ofe-
rowanego rozwigzania zgodnie z art. 101 ust. 5 ustawy i na zasadach tam okre§lonych spoczywa na Wykonawcy. W przypadku
opisu za pomoca norm za rozwigzania rownowazne uznaje si¢ takie rozwigzania, ktore zapewniaja spienienie wymagan minimal-
nych okre§lonych w normie na poziomie nie gorszym niz opisano to w stosownych normach. W przypadku przywotanych w
STWIOR norm (jezeli nie okreslono tego szczegdétowo) rozumie si¢ normy aktualne. W pozostatych przypadkach (opis techniczny
za pomocg ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych) za réwnowazny uwaza si¢ taki pro-
dukt, material czy system o parametrach technicznych, funkcjonalnych i jako$ciowych nie gorszych niz wymienione w opisie za-
mierzenia budowlanego.

2 . llekro¢ w niniejszee STWIOR przedmiot zamierzenia budowlanego zostat okreslony przez wskazanie znakéw towarowych, pa-
tentow, pochodzenia itp. intencja Projektanta bylo przedstawienie "typu" towaru spieniajagcego wymagania. Ponadto nalezy przy-
jac, ze wszystkim takim wskazaniom towarzyszg wyrazy "lub rownowazne". W zwigzku z tym, dopuszczalne jest zaoferowanie
przez Wykonawcg rozwigzania rownowaznego, ktore zagwarantuje nie gorsze parametry, standardy techniczno-jakoSciowe oraz
funkcjonalne niz wskazane w STWIOR.Wykonawca, ktory powotuje si¢ na rozwigzania rOwnowazne opisywanym, jest obowigza-
ny wskaza¢, ze oferowane przez niego dostawy/roboty budowlane/materiaty budowlane spetniaja wymagania okreslone w
STWIOR.

Natomiast w kazdym miejscu STWIOR czy innych elementdéw projektu budowlanego, w ktorym jest odniesienie do wtasciwych

norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych, nalezy dopisa¢ "lub rownowazny" (w od-
powiedniej formie).

B - 00.00.00.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1 . Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S - 00.00.00 - Wymagania og6lne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan

technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane w ramach zadania

Szczegdtowy zakres robot budowlanych okreslony zostal w projekcie wykonawczym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ dokumentdw przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu robodt

opisanych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
1.3.1. Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z specyfikacjami Technicznymi

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéow Szczegdlnych — normy panstwowe, instrukcje 1 przepisy wymienione w

Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i

poleceniami Inzyniera.



1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w we wzorze umowy stanowigcym zalacznik do Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik

Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:
1/ Projekt budowlany, wykonawczy wielobranzowy

2/ Przedmiar

3/ Kosztorys

4/ Specyfikacj¢ techniczng wykonania i odbioru robét

1.4.3. Zgodnos$¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig czg§¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione choéby w jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby

zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznos$ci opis wymiarow
wazniejszy jest od odczytow za skali rysunku. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialty musza by¢ zgodne z

Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia
w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, wymaganiami rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu

tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bgeda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt

Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i

odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne §rodki niezbgdne do ochrony Robot. Koszt zabezpieczenia

Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ umowna.



1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska

naturalnego. W czasie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j

a) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub uciagzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i

innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych
2) srodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow ciekdw wodnych pytami lub

substancjami toksycznymi
a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

a) mozliwo$cia powstania pozaru

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz

produkcyjnych, produkcyjnych pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sdb

trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji Robot albo

przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi

przepisami.

Wszelkie materialty odpadowe uzyte do Robot beda mialty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke,

jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych materialow na §rodowisko.



Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwosé zanika, moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego przepisy, Zamawiajacy

powinien otrzymac¢ zgodg¢ na uzycie tych materialdéw od wlasciwych organdw administracji panstwowe;j.

1.4.8. Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wladz begdacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem

tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktore maja by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne

0 zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiladze

oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i

urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany —

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi

a) budowla stanowigca cato$¢ techniczno — uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami
a) obickt matej architektury

Roboty — budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego

Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu
pierwotnego, a nie stanowiagcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow budowlanych innych niz

uzyto w stanie pierwotnym

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia placu

budowy.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczgcie i prowadzenie budowy, lub wykonywanie robot

budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

InZzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacja Robét i do wystgpowania w jego

imieniu w sprawach realizacji umowy.



Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania w jego

imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze

Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i

prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami

Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej, dotyczace sposobu

realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Slepy kosztorys — wykaz Robot z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Wyréb budowlany — wyrdéb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,

zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym

Aprobata techniczna — pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie, wydana przez

upowazniong do tego jednostke.

Certyfikat zgodnoS$ci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub usluge sa zgodne z okreslona norma lub

wlasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja zgodnosci — o§wiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb, proces lub ustuga

sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i uzupelnieniem w trakcie realizacji

robét (budowy)

Rysunki — cze¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacj¢, charakterystyke i wymiary obiektu begdacego
przedmiotem Robot

Skroty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skrotu uzyte w opracowaniu:

STOR — Specyfikacja Techniczna Odbioru Robot

PZJ — Program Zapewnienia Jakosci

PN — Polska Norma

BN — Branzowa Norma

ZN — Zaktadowa Norma

ITB — Instytut Techniki Budowlane;j



2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie

partii materialow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w

sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materialow z jakichkolwiek
zrddel miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane

dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie

metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materialow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem

materialdéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone

przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ 1 wlasciwo$é do Robét 1 byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Migjsca czasowego sktadowania be¢da zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem, lub

poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do robdt innych niz te, dla ktorych

zostaly zakupione to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko,

liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaptaceniem.



2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie

moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych Robot. Sprzgt uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku

ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji

Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umow3.

Sprzet bedacy wlasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do

pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzg¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to

wymagane przepisami.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgt, po

akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce warunkOw umowy zostang przez Inzyniera

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialdw/sprz¢tu na i z terenu
Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne pozwolenia od wladz, co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob ciagly bedzie o

takim przewozie powiadamial Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jako$é

wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;,

ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.



Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod

warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdéw drdg publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach

publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materialow i
wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robdt oraz

poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robdt

zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji Projektowej lub przekazywanymi na pi$mie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagad
bedzie tego Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenie wysokosci

przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementéw Robdt beda oparte na wymaganiach opartych w

umowie (kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialow i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji
i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwesti¢. Polecenia Inzyniera beda wykonywanie nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez

Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaweca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakos$ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w
ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace

wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci begdzie zawierac:

a) czg$¢ 0godlng opisujaca:

> organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot

> organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot
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wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow Robot
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system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robot

> wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego Iub laboratorium, ktéremu

Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

> sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw mechanizméw sterujacych, a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme¢ przekazywania
tych informacji Inzynierowi.

b) cz¢$¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

> wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy

do sterowania i urzadzenia kontrolno-pomiarowe

> rodzaje i ilo$¢ $rodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoin, lepiszczy, kruszyw
itp.

> sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu

> sposob i procedurg pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)

prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robot

> sposob postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom

6.2. Zasady kontroli jakoSci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole Robot i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprz¢t zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia

niezbgdne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,

ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robdt z czestotliwos$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze

Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i1 wytycznych. W przypadku, gdy nie

zostaty one okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.



Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posiadajg wazng

legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.
Inzynier bedzie mial nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak
powazne, ze mogg wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona

zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych na zasadzie, ze wszystkie

jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie mial zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci, co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa

Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek begda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez

Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszelkie badania i pomiary beda prowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek

badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub

badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inzyniera.
6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pézniej niz w terminie

okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych

zaaprobowanych przez niego.



6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Do celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatow u zrédla ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i

producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosc

materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
InZynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, z raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materiatlow i Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub

dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

> certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych

> deklaracj¢ zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polska Norma lub
. Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete

certyfikacjg okre§long w pkt. 1 i ktore spelniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;.

1. W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robdt bedzie

posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan

wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spelniajg tych wymagan bgda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawca w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy

zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bgda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia

oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.



Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu z podaniem

imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonywane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone datg i

podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosSci:

> Datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

> Datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;j

> Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakos$ci i harmonograméw Robot.

> Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6dlnych elementow Robot

> Przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach

> Uwagi i polecenia Inzyniera

> Daty zarzadzenia wstrzymania Robot z podaniem powodu

> Zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbiorow Robot

> Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

> Stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom

szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

> Zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j

> Dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot

> Dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat

> Wyniki prob poszezegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

> Inne istotne informacje o przebiegu Robot

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane w Dzienniku Budowy beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania

sie.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie

ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.



1) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw Robdt. Obmiary
wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje si¢ do rejestru

Obmiarow.

1) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty

robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robot. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera

1) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujace dokumenty:

> Pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego

> Protokot przekazania Terenu Budowy

> Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
> Protokoty odbioru Robot

> Protokoty narad i ustalen

> Korespondencj¢ na budowie

5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie

dokumenty budowy be¢da zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na Zzyczenie zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST w jednostkach

ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robdt i o terminie

obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do Rejestru Obmiarow.



Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostanga poprawione wg

instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzany z czegstoscia wymagana do celu miesigecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcey lub

w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci Robét i materialéw

Okreslanie ilo$ci materialdw nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na okre§long jednostke poprzez te jednostke.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt bedg zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i
sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to

Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przezwaly czas trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku wystapienia dtuzszej

przerwy w Robotach.

Obmiar Roboét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza

si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w karcie
Rejestru Obmiaréw. Obmiaréw razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru

Obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) Odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
a) Odbiorowi czgsciowemu
a) Odbiorowi wstgpnemu

a) Odbiorowi koncowemu



8.1. Odbidér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktore w

dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i

poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.
Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem

Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie p6zniej niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika

Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan

laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czgéci robot. Odbioru czesciowego Robdt dokonuje si¢ wg zasad

jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robo6t w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do

Dziennika Budowy i bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw pomiardow, oceny

wizualnej oraz zgodnoéci wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i

ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robo6t uzupethiajacych i Robot poprawkowych.

W  przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robot uzupetiajacych lub w Robotach

wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jakos¢ wykonanych Robot w poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu oraz bezpieczenstwo jego uzytkownikow, komisja dokona potragcen oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych

Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.



8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

l. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie

realizacji Umowy

l. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupelniajace lub zamienne)

1. Recepty 1 ustalenia technologiczne

1. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

1. Dzienniki Budowy i Rejestry obmiarow (oryginaty)

1. Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

1. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i Ew. PZJ.

1. Opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentow

odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

l. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np.. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej,

gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom urzadzen.
l. Instrukcje eksploatacyjne

W przypadku, gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wedlug wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupehniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i

zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3.

,,Odbidr wstepny Robot”
B -01.00.00. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych, ktore zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego



1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1, a w szczeg6Inosci:

- przygotowanie placu budowy,
- zabezpieczenie placu budowy
- wykonanie zaplecza budowy

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 1

2. Materialy
Nie dotyczy.

3. Sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania og6lne", pkt. 3.

4. Transport
Transport materialow odpowiednimi $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5.  'Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy teren zabezpieczy¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP i
dokumentacja techniczna.

6. Kontrola jakoS$ci roboét
Wymagania dla robot przygotowawczych podano w punktach 5.1.

7.  Obmiar robot
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w ST "Wymagania Ogolne" pkt. 7.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegélowe

Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.



B-02.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot , ktore zostang wykonane w ramach

zadania inwestycyjnego.

Szczegdtowy zakres robot budowlanych okreslony zostal w projekcie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot
.rozbidrka istniejacych $cian dzialowych
.wykonanie otworu w $cianie nosnej z osadzeniem stalowych nadprozy
.demontaz warstw podtogowych do stropu
.demontaz stolarki okiennej i drzwiowej

.demontaz boazerii, dekorow itp.

2. Materialy pochodzace z rozbiérki

Gruz, tynk, blacha, konstrukcja stalowa $cian dzialowych, plyty gk, drewno

3. Sprzet

Lomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciagarki reczne lub elektryczne,

rusztowania wewngtrzne, pomosty wewngtrzne.

4. Transport.

Samochod wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja. Nie nalezy uzywac gruzu do

ponownego uzycia w podtozu posadzek.

5. Wykonanie robot

Prace rozbidorkowe wykonywac recznie. Przy robotach rozbidorkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP i

wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

Prowadzone roboty nie moga w zaden sposob pogarsza¢ komfortu osob zamieszkatych w tych budynkach.



6. Kontrola jakoSci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

7. Jednostka obmiaru

- demontaz $cian — m3,

- rozebranie podlog — m2,

- wywoz gruzu i elementéw otworowych — m3
- stolarka okienna -sztuk.

- stolarka drzwiowa- sztuk.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

Inspektor dokonuje na podstawie zapisow w dzienniku budowy

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy.

Zapisane w dzienniku budowy ilosci po odbiorze robot.

10. Przepisy zwiazane

Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozporzadzenie Min. Bud. i Przemystu Mat.

Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. Ust. Nr 13 poz. 93 z pézniejszymi zmianami.



B-02.00.00. ROBOTY IZOLACYJNE

1. Cze$¢ ogdlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
izolacyjnych: przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi budynkow, ktore zostana wykonane w

ramach zadania

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci majacych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i
pionowych usytuowanych w cze$ciach podziemnych i przyziemiach budynkéw. Przedmiotem opracowania jest okreslenie
wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow wykorzystywanych do roboét hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robot

przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania

ogo6lne”, pkt 1.4.

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nier6wnosci lub réznic poziomoéw powierzchni podtoza.
Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gladkiej powierzchni podloza.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podloze oraz zwigkszajaca przyczepnos¢ powloki ochronnej.
Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe cze$ci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czgsci podziemnej i

przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach przepuszczalnych.
Izolacje wodochronne cze$ci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje
wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadla wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i uwarstwionych,



2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sa potozone ponizej zwierciadla wody gruntowej, bez wzgledu

na rodzaj otaczajacego gruntu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot hydroizolacyjnych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami

technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Dokumentacj¢ rob6t hydroizolacyjnych budynku stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegblowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla

ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegOlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych

oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych), sporzadzone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji
projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.

7 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa

pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. Zmianami),

— dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty

techniczne wyrobow lub zalecenia producentdéw dotyczace stosowania wyrobow,
— protokotly odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione cze$ci skladowe dokumentacji robdt z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003

r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych, opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawiera¢ co najmniej nast¢pujace informacje i

rozwiazania:
— charakterystyke warunkow gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze posadowienia fundamentow,

— rzuty fundamentow wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,



— przekroje warstw izolacyjnych w strefie przemarzania i poza rejonem przemarzania gruntu wraz z przejsciem pomiedzy tymi

obszarami oraz zabezpieczeniem izolacji w strefie przemarzania,
— sposoby zabezpieczenia hydroizolacji przed uszkodzeniami,
— rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,

— szczegoly przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potaczen izolacji pionowych i poziomych oraz zakonczen krawedzi

poziomych izolacji pionowych.

2. Wymagania dotyczace wlasciwos$ci materialow

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wlasciwos$ci materiatow, ich pozyskiwania i

sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych w czesciach podziemnych i przyziemiach

budynkéw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami

podstawowymi, albo

— deklaracj¢ zgodnos$ci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje

Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych

dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialéw

Wszystkie materialy do wykonania robot hydroizolacyjnych czgsci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny odpowiadad

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Wyroby do hydroizolacji powtokowych
Do hydroizolacji powtokowych stosuje si¢ masy:
— asfaltowe 1 asfaltowo-polimerowe,

— polimerowe,



— cementowe,
— cementowo-polimerowe,
— bitumiczno-mineralne,

spelniajace wymagania okre$lane w normach i aprobatach technicznych.

2.2.2. Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materialow rolowych

Do wykonywania izolacji czg¢$ci podziemnych i przyziemi budynkow stuza nastgpujace materiaty rolowe:
— papy asfaltowe na tekturze i na welonie szklanym oraz papy termozgrzewalne i samoprzylepne,

— folie z tworzyw sztucznych i kauczuku.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ z folii polietylenowych o grubosci 0,3 mm. Izolacje wodochronne moga by¢
wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gladkich i ttoczonych folii z oraz membran. Wszystkie ww.

materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Odregbna grupe wyroboéw stanowig materialty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie z

instrukcja producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

—kleje,

— rozpuszczalniki, §rodki odthuszczajace i zmywajace,

— taczniki mocujace, kotwy, $ruby,

— tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

— woda lub inne preparaty do rozcienczania,

spetniajagce wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. Normach lub aprobatach technicznych.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda pochodzaca z innych zrodet musi
odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do izolacji przeciwwilgociowych i

wodochronnych

Wyroby do robot hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:



— s3 zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegodtowej),

— s3 whasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) i oznakowane (pelna nazwa wyrobu,

ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania

wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadaja karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki

substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia
z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr

173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia rob6t hydroizolacyjnych powinien

si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot hydroizolacyjnych czgéci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatéw izolacyjnych
nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatdéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy

lub protokotem przyjgcia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot hydroizolacyjnych

Wszystkie wyroby do robdt hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.
Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podlodze, w ilosci warstw nie
wigkszej niz 10. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo. Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow
zawierajacych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy zachowacé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Jezeli nie ma mozliwosci poboru
wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie
wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze$niej przetrzymywano

materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. Wymagania Dotyczace Sprzetu, Maszyn I Narzedzi

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,.Wymagania ogdlne”, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robdt hydroizolacyjnych




Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$¢
materiatow 1 wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla §rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych
hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprz¢tu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta wyrobéw hydroizolacyjnych.

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych nalezy stosowaé nastepujacy sprzgt i narzgdzia pomocnicze:

a) do przygotowania podloza — mlotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotnoSciomierze elektryczne, przyrzady do

badania wytrzymatos$ci podtoza,
b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadlem wolnoobrotowym, betoniarki,

¢) do nakladania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, walki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze materiatoéw

izolacyjnych,
d) do cigcia tasm, wktadek zbrojacych, materiatdéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatow rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatow izolacyjnych z rolek.

4. Wymagania dotyczgce transportu

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,.Wymagania ogdlne”, pkt 4

4.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace transportu materiatlow hydroizolacyjnych

Wyroby do robot hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub
innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym.
Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zaladunek zaleca sig
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiggniki, wozki. Materiaty
hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materialy rolowe nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej $rodka transportu i zabezpieczaé przed mozliwoscia przesuwania si¢ w trakcie przewozu. Srodki transportu do
przewozu wyrobow izolacyjnych workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem,
przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarzni¢ciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na
miejscu wykonania robét, to wodg nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach Iub cysternach. Nie wolno przewozié
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne plyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport materialow hydroizolacyjnych i materialow wykorzystywanych w innych

robotach budowlanych nie moze odbywac si¢ po wczesniej wykonanej izolacji.



5. Wymagania dotyczace wykonania robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w ST ,.Wymagania ogélne”, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robo6t hydroizolacyjnych w czeéci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystapi¢ po zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych i robot mogacych stanowi¢ przyczyng uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po

przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje

5.3.1. Wymagania ogodlne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne cze¢sci

podziemnych i przyziemi budynkow wykonuje si¢ na podtozach:

— betonowych lub Zelbetowych monolitycznych,

— murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw betonowych,

— z gladzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, rdwna, wolna od mleczka cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypukto$ci, peknig¢ (luzne czesci nalezy usungé, wypuklosci powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zagl¢bienia o glgbokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wigkszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawa
naprawcza zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym niz 3
cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokos$ci 1 wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposdb ich wykonania

powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do

stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

— podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos$¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan producenta wyrobow

hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobdéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub karcie techniczne;j
podtoze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania wlasciwym dla rodzaju nakladanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia
zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnigta, a powloka gruntujaca powinna by¢ rownomiernie

roztozona (ciagla) i wykazywac dobra przyczepnosé¢ do podtoza.



5.3.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace podlozy betonowych i zelbetowych.

Podloza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidlowej wspotpracy z hydroizolacja, powinny by¢ wykonane z

nastepujacych klas betonu:
—B-7,5 przy izolacji z materialéw bitumicznych,
— B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

— B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powlokach hydroizolacyjnych na bazie cementu oraz w przypadku

stosowania do izolacji preparatow penetrujacych.
Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na plytach styropianowych nie wolno

stosowac roztworéw zawierajacych rozpuszczalniki.

5.3.3. Wymagania szczegdtowe dotyczace podtozy murowanych.

Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymato$¢ co najmniej 15 MPa, a mur nalezy wykonac na zaprawie
cementowej. Podloze murowane nalezy przygotowaé odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami
producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypelnienie spoin lub naniesienie warstwy zaprawy cementowej, a nastgpnie

zagruntowanie powierzchni.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta materialow
izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny
by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi
przez producenta stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym naslonecznieniu i wilgotnosci powietrza
przekraczajacej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkoéw
atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod
namiotem, stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na

ostonietej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czegsci budynkéw znajdujacych si¢ ponizej poziomu gruntu nalezy prowadzi¢ w wykopach
o szeroko$ci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli glebokos¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykona¢ ze skarpami (2,00 m
dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj
umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca. Przed natozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy
obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania
warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadla wody nalezy utrzymac¢ przez caly okres wykonywania robot

hydroizolacyjnych badz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa dociskowa.



5.5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i

wodochronnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw

5.5.1. Wymagania ogdlne

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych” ITB czg§¢ C: ,,Zabezpieczenia i izolacje.” Zeszyt
5: ,Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czgéci podziemnych budynkow” izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

czesci podziemnych i przyziemi budynkow powinny spelniaé nastepujace wymagania ogolne:

— stanowi¢ ciagly i szczelny uklad oddzielajacy budynek lub jego czgs¢ od wody lub pary wodnej (wystepowanie ztuszczen,

zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

— Scisle przylegaé¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gladka, bez lokalnych wglebien

lub wybrzuszen,
— izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciagly, przechodzi¢ w izolacj¢ pionowa,

— rodzaj, grubos¢ i ilo§¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo projektowana, przy uwzglednieniu

istniejagcych warunkow gruntowo-wodnych panujacych w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie nakladania kazdej warstwy izolacyjnej)
kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. Aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej

powierzchni) fragment podioza,

— izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajagcego terenu i zakonczona w sposob

uniemozliwiajacy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

— niedopuszczalne jest taczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobow oddzialujacych na siebie w sposob

destrukcyjny,

— miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢ uszczelnione w sposob

wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

— w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne
tasmy lub wkladki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i

o identycznym profilu na catej dlugos$ci szczeliny).

5.5.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych.

Izolacje przeciwwilgociowe cze$ci podziemnych i przyziemi budynkéow wykonuje si¢ z nastgpujacych wyrobow

hydroizolacyjnych:
— mas hydroizolacyjnych,
— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych.



Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt” ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegdtowe dotyczace

izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

— izolacje powlokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentoéw, liczba uktadanych warstw powinna by¢

zgodna z dokumentacja projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a faczna grubos$¢ tych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 2 mm,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas bitumicznych)

wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

— wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sa takie same jak dla izolacji

wodochronnych z pap asfaltowych, rdznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i iloSci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo uszczelniane w miejscach

zamocowan,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowaé jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli zapewniono szczelno$¢
na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii na powierzchni §ciany, rozwigzano uszczelnienie w
miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potaczenia z izolacja pozioma; przy braku szczegdlowych rozwigzan w tym zakresie,

folie takie mozna traktowac¢ jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

5.5.3. Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych.

Izolacje wodochronne czgéci podziemnych i przyziemi budynkow wykonuje si¢ z nastepujacych wyrobow hydroizolacyjnych:
— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt” ITB czgs¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegdtowe dotyczace

izolacji wodochronnych wykonywanych w czegsci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

— izolacje wodochronne z wyroboéw rolowych i laminatow powinny by¢é wykonywane od strony parcia wody na przegrode;
izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu mogg by¢ wykonywane zaréwno od strony parcia wody, jak tez
od strony przeciwnej — jezeli takie zastosowanie jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i potwierdzone wynikami badan

laboratoryjnych,

— $cianki dociskowe (np. murowane, z cegly grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny by¢ ustawione na podktadach §lizgowych
z dwoch warstw papy podktadowe;j,

— wysoko$¢ $cianek dociskowych powinna sigga¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od najwyzszego przewidywanego poziomu
wystgpowania wody gruntowej,

— powyzej $cianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych, pod warunkiem ze krawedz warstwy

wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy potozonej nizej, zgodnie z kierunkiem sptywu wody po izolacji,

— w przypadku przejécia slupa przez izolacj¢ nalezy zapewni¢ mozliwo$é odksztatcen stupa przy zachowaniu szczelnosci

potaczenia,



— przejscia rur przez izolacj¢ wodochronng nalezy wykonaé¢ za pomocg urzadzen dtawicowych.

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:
A. Pap asfaltowych

— szerokos¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je wykonywac¢ zgodnie z

kierunkiem sptywu wody,

— zaktady kazdej nastgpnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zaktadow warstwy spodniej odpowiednio: przy

izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokoSci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej — o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

— papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej) izolacji

wodochronnej,
— temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na goraco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°C do 180°C,

— izolacje wodochronne cze$ci podziemnych i przyziemi budynkow powinny byé dylatowane w tych samych miejscach i

ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktoére sa przeznaczone do
przyklejania do podloza oraz sklejania migdzy sobg metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy

plomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowej — nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczes$nie podgrzewat podloze i wstege papy od strony przektadki
antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie

dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

— dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a plomien palnika powinien by¢ ciagle

przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powtokowe;j,
— niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

— fragment wstggi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisnag¢ do ogrzewanego podtoza watkiem, o

dlugosci rownej szeroko$ci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
— powierzchnia podloza powinna by¢ dostatecznie gladka i zagruntowana, aby zapewnic

dobre doklejenie papy do podtoza,

— korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

— mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w ukladach wielowarstwowych z papami klejonymi na goraco (np. metoda
zgrzewania); w takim przypadku zaleca si¢, aby papa samoprzylepna stanowita pierwsza (spodnia) warstwe¢ hydroizolacyjna, gdyz
wowczas istnieje mozliwos¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw

wierzchnich.



B. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych moga by¢ mocowane do podioza i taczone metoda:
— klejenia lub wulkanizacji,

— zgrzewania,

— mocowania mechanicznego.

Sposéb mocowania i faczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi przez producenta tego
materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej). Do wykonania izolacji wodochronnych z materialow rolowych z

tworzyw sztucznych wykorzystuje si¢:
— folie z tworzyw sztucznych z wytloczeniami, stanowigce dodatkowa warstwe drenazowa,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potaczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowigce dodatkowa warstwe

drenazowo-filtrujaca,

— folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢ stosowane tylko w izolacjach

przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,
— folie PVC ze spodnig warstwa bitumo-odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji papowe;j.
Zasady ktorych nalezy przestrzega¢ przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:

— zaktady z folii PVC nalezy laczy¢ za pomoca rozpuszczalnikoéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu) albo specjalnych klejow

i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelniaé tzw. uptynniong folia; dopuszcza si¢ taczenie folii na zaktadach metoda zgrzewania,

— mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tacznikow mocujacych w spodniej czgsci zaktadu, wzdtuz linii
réwnoleglej do krawedzi brzegowej, a nastgpnie dodatkowym doklejeniu warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej,
pomiedzy krawedzia zewnetrzng warstwy wierzchniej 1 linig tacznikow mocujacych; nie nalezy klei¢ zakladu nad tacznikami

mocujacymi,

— poszczegodlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy taczy¢ na zakladach metoda wulkanizacji lub za

pomocy specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu hydroizolacyjnego.

5.5.4. Wymagania dotyczace wykonywania obrobek blacharskich hydroizolacji.

Obrobki blacharskie zabezpieczen wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku powinny by¢:
— dostosowane do rodzaju izolacji,

— wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z

dokumentacja projektowa i wymaganiami szczeg6towej specyfikacji technicznej,

— wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku.



6. Kontrola Jakosci Robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci roboét podano w ST .. Wymagania ogolne”, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych

czesci i przyziemi budynkoéw.

Przed przystapieniem do robdt hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda wykorzystywane do

wykonywania robot oraz kontrolg przygotowanego podtoza.
6.2.1. Badania materiatow.

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatow na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i

powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$§¢) oraz sposob przechowywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne Kontrolag powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

— betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi szczegoétowymi specyfikacjami
technicznymi, w tym: wytrzymato$§¢ i rownos¢ podktadow, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna

wilgotno$¢ i temperatura podloza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

— muréw z cegly, kamienia i bloczkow betonowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$¢, dokladnos¢ wykonania z uwzglgdnieniem wymagan
szczegblowych specyfikacji technicznych, wypelnienie spoin, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien Iub
wymagane] przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnos$é i

temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementow metalowych,

— gladzi 1 tynkow cementowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacja projektowa i1 szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi, w tym: sztywno$¢ podkiadu, réwnos$¢ i wyglad powierzchni, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw i

uzupelnien, wilgotno$¢ i temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych.
Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:
— styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materialéow hydroizolacyjnych, w tym

dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Sprawdzenie powierzchni podloza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty o dugosci 2,0 m, przylozonej w 3 dowolnie wybranych
miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscia do 1 mm, na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w p-kcie 5.3 specyfikacji technicznej. Wypuktosci i wglebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz

2 mm. Pgknigcia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypeklione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢



przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. Sprawdzenie wytrzymalosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane

zgodnie z wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej.

Wilgotno$¢ i temperatur¢ podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow(wilgotnosciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielko$ci promienia zaokraglenia lub wielko$ci skoséw stykoéw roznych ptaszezyzn podlozy nalezy przeprowadzic¢

za pomocg szablonu, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3.

Pozostale badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. szczegolowej specyfikacji technicznej, odnotowane

w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot hydroizolacyjnych z dokumentacja projektowa,
szczegotowa specyfikacja techniczng i instrukcjami producentdw wyroboéw stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji
wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowaé

sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w p-kcie 5.4. niniejszej ST,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegoélnych warstw w sposob zapewniajacy ich cigglosé i szczelnose,
— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebié i przej$¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,

—na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilo$ci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w punkcie 5.5. szczegolowej
specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatéw, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkos$ci

zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegolnych warstw itp.
6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy speilnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace

wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczego6lnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawcze;j,
— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakonczen krawedzi izolacji

oraz obrobek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne sa wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot i w trakcie ich
wykonywania. Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ po ich calkowitym wyschnigciu i
utwardzeniu. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:



— sprawdzenie wygladu zewngtrznego (rownosci, cigglosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczen krawedzi izolacji),
— sprawdzenie ilo$ci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. szczegdlowej specyfikacji

techniczne;.

Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ metodami okre§lonymi w szczeg6lowej specyfikacji technicznej. Sprawdzenie
przylegania izolacji do podloza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomoca miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie
warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m® powierzchni zaizolowanej lub metoda niszczaca
okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu miotkiem charakterystyczny gluchy dzwigk S$wiadczy o nieprzyleganiu i
niezwigzaniu izolacji z podtozem. Sprawdzenia grubosci powlok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokonaé
metodami nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktow kontrolnych na obiekt lub 100 m? izolowanej powierzchni) lub
niszczacymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnigciu, wykonujac co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz

5 na jednym obiekcie.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST .. Wymagania ogdlne”, pkt 7

7.2. Szczegblowe zasady obmiaru robdt hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i

przyziemiu budynku

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza si¢ w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w rozwinigciu.
Wymiary powierzchni przyjmuje si¢ w swietle surowych muréow. Z obliczonej powierzchni potrgca si¢ powierzchnie otwordw,
stupow, pilastrow itp. wicksze od 1 m” Izolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje

przedmiarowe, oblicza si¢ w metrach.

8. Sposéb odbioru roboét

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ..Wymagania ogélne”, pkt 8

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych elementami ulegajacymi zakryciu sa
podtoza i poszczegodlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot

hydroizolacyjnych, natomiast odbior kazdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji wiclowarstwowej po jej wykonaniu, a przed



utozeniem kolejnej warstwy. W trakcie odbioru podlozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podlozy pod izolacje przeciwwilgociowe i
wodochronne, okreslonymi w pkt. 5.3. W trakcie odbiorow kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzic¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poroéwna¢ z wymaganiami dotyczacymi
poszczegodlnych warstw izolacji, podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik
pozytywny mozna uzna¢ podloza lub poszczegdlne warstwy izolacji wielowarstwowych za wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z

dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do kolejnego etapu roboét hydroizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podloze lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny byc¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nie odebranego podioza lub nie przyjetej warstwy
hydroizolacji. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materialow nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik

budowy).

8.3. Odbidr czeéciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci czgsci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czgsciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy robot
jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czgéciowego jest podstawa do

dokonania czg¢éciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz szczegotowa specyfikacje techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja
powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest

przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,
— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbiorow cz¢sciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, poréwnac je z wymaganiami podanymi w

pkt. 5.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty hydroizolacyjne podziemnej czgsci i przyziemia budynku powinny by¢ odebrane,



jezeli wszystkie wyniki badan s3 pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny hydroizolacja nie powinna by¢ przyjeta. W takim wypadku nalezy przyjac

jedno z nastepujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé¢ niezgodnosci izolacji z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 5.5.

1 przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powoduja nieszczelnosci hydroizolacji oraz nie
ograniczaja jej trwato$ci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem

warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunaé¢ wadliwie wykonang izolacje¢

przeciwwilgociowa lub wodochronna, wykona¢ ja ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nickompletnosci dokumentéw odbidér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢

protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robdt hydroizolacyjnych z zamoéwieniem.

Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji przeciwwilgociowej i wodochronnej w czg¢sci podziemne;j i
przyziemiu budynku po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na

podstawie oceny wizualnej izolacji, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obnizonej jako$ci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy

wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach hydroizolacyjnych.

9. Podstawa rozliczenia robot podstawowych, tymczasowych i
Prac towarzyszacych

Zgodnie z warunkami umowy



10. Dokumenty odniesienia

10.1.Normy

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24002:1997
PN-B-24002:1997/Ap1:2001
PN-B-24003:1997

PN-B-24004:1997

Asfaltowa emulsja anionowa.
Asfaltowa emulsja anionowa.
Asfaltowa emulsja kationowa.

Masa asfaltowo-aluminiowa.

PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Azl).

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na

goraco.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (Zmiana Al).

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny

szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wlasciwo$ci wymagane w odniesieniu do

wyrobow stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne — wlasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow

stosowanych w systemach drenazowych (Zmiana A1).

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowejtacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do

izolacji przeciwwodnej elementow podziemnych — Definicje i wlasciwosci.



PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdéw — Pobieranie i przygotowanie probek

zapraw do badan.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murdéw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy
(za pomoca stolika rozptywu) (Zmiana Al).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy

(za pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czgé¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do

podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement — Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementdw powszechnego uzytku (Zmiana Al).

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czgsé¢ 2: Ocena zgodnosci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

procesoéw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek,

kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czg¢$¢ 6: Pobieranie probek,

kontrola zgodnosci i ocena zgodnoSci.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1542-2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody

badan — Pomiar przyczepnoS$ci przez odrywanie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i

zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).



10.3.Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.

72004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,

poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny
spelnia¢  notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnoSci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych

oznakowaniem CE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony

zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu

niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i

preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, czes$é 3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czgs§¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5: Izolacje

przeciwwilgociowe i wodochronne cze¢sci podziemnych budynkow. Warszawa 2005 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
II, OWEOB Promocja — 2005 r.



B - 04.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zaprojektowanych w ramach projektu,
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie

1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i

obejmuja roboty zwigzane z obrobka elementdw i ich potgczeniem.
1.4. Okreslenia podstawowe
Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu.

Deklaracja Zgodno$ci - obowigzujaca na wszystkie materialy produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwale do
konstrukceji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i

Przemystu Materiatdéw Budowlanych jednostka upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktorych dostawcy posiadajg Deklaracje Zgodnosci.
2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1.  Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z

importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczng .
Stal dostarczana na budowg¢ powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-

01102,
dla dwuteownikoéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w temperaturze -

20 C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze -40C).



Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii ultradzwigkowej
celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materialu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢

wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozja i w
sposob umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtoga w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia

okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest

uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.

Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. Transport
4.1. Transport i sktadowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich

podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwale sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. Wykonanie robot
5.1 Ciccie elementdéw i obrabianie brzegow

Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac cigcie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub potautomatyczne, a dla elementow pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne. Brzegi po cigciu powinny
by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy ci¢ciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ci¢cia nalezy wyréwnaé na odcinkach

wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementdéw sasiednich.



Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktore podlegaé beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym.
Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastgpnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym

powierzchnie ci¢cia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i rozpryskow materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych doktadno$é nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych

normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sig¢:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace

prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukc;ji,

wymiary swobodne, ktorych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

'Wymiar nominalny IDopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]

[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wigcej niz 50
5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbidr elementéw w zakresie usunigcia grotu,

oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym

przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzaé¢ jedynie wykwalifikowanym



spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji
(szczegodlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymato$ci
powinna by¢ wyzsza niz 0 £C, a stali o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5 #C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s,
temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac¢ i uzgodnic¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin

nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywac rgcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i
nierdéwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich

podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng

obrobke mechaniczna pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitow tj. biatych krysztalow §wiadczy o dlugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu
wody w reakcj¢ chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych

jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukecyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania

natgzenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pgknigcia w spoinie

lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zakle$nigé. W spoinach nie

obrabianych nieréwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementow.
5.5. Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy
5.5.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 54 C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach. Powloke

antykorozyjng nalezy wykona¢ zgodnie z S.T. B-03.03.05
5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i

Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.



W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastepujace odchylki:

- w rozstawie szeregow pali lub jarzm 5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokos$ci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm,
- W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £5 cm.

5.7. BHP i ochrona §rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie srodowiska odpowiada

Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych

Inspektora.

6.2 Kontrola jako$ci

Kontrola jako$ci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigcia po cigeiu tlenowym,
- odchytki wymiarow liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z zachowaniem

wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych 1mb (lub 1kg) §lusarki stalowej

8. Podstawa odbioru robot.

Wymagania ogdlne odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST ,,Wymagania og6lne”. 9. Podstawa platnoSci
Cena wykonania

obejmuje:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostarczenie materiatow

-przygotowanie konstrukcji stalowej



-pasowanie

-wstepny montaz

-montaz konstrukcji stalowej
-naprawa uszkodzen

-odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST.

10. Przepisy zwiazane
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

B - 05.00.00 KLADZENIE PLYTEK

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczacej ktadzenia ptytek $ciennych

i podtogowych, ktore zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia umowy na

wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i

przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni podloze — element konstrukeji budynku, na

ktérym utozona jest podloga,

podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i sucho$ci, na ktérym wykonuje si¢ posadzke

zywiczng wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- posadzek z ptyt gresowych,



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace materialtow do wykonania robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,,Wymagania

ogoblne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot
- Plytki gresowe

- Klej do ptytek,

- Zaprawa spoinujgca.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzgdzia lub urzadzenia do cigcia plytek,

- packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkow 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o nape¢dzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,



- drobnozgbna pita rgczna lub pilarka elektryczna,
- kliny drewniane,
- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywaé naturalnych materialow.

4. Transport

4.1. Wymagania ogdlne

Materialy i elementy musza by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2. Pakowanie i magazynowanie
- Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m* ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie

Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
- Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie

Swiadectwem ITB nr...”.
- Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
- Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materiatdéw

- Plytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
- Podtoge wytozy¢ materiatem wysSciotkowym grubosci ok. 5 cm.

- Opakowania uklada¢ $ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo

thukacych.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymalos¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych. Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podkilad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkltadow cementowych oraz w ciagu, co

najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawg cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna



mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢
ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m’. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrows lata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wickszych przeswitow wigkszych niS 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej
dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.

przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. Posadzki z plytek
Zalecenia ogoélne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wigcej niz +25°C. Temperature t¢

nalezy zapewnic¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczgciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co najmniej 24

godziny przed rozpoczgciem robot,

- Przed przystapieniem do okladzinowania powierzchni podlég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do

elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.
- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktadaé w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod plytki nie moze zawiera¢ pustych

miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki plytek przy krawedziach

(koncach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podloza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czgsci, zathuszczenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego

i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace si¢ warstwy zaprawy.
- Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.
- Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieg¢ i szczelin

- Wilgotnos$¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wezesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania stosowac klej,

ktorego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju plytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych plytek — reperow, ktorych powierzchnia wyznacza polozenie
plaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktorych
plaszczyzne kontroluje si¢ tata opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn uktadanych poél kontroluje si¢ tata

przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypelnia si¢ zaprawa do spoinowania.



- Plytki gresowe ulozy¢ w przestrzeni cokotu przypodlogowego (wg rysunkow dokumentacji technicznej)

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, pelna wytrzymatos$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. Kontrola jakoSci robot
Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robdt

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod
wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki

badan materialdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z plytek gresowych i terazzo powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene

wszystkich wymagan a w szczego6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,

- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.

- jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub

certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcoOw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé ghuchego dzwieku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na

dh. taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na catej di. taty),
- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscia do 1 mm.

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéora nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej przez producenta w

instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:



- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wigksze niz 3 mm na

catej dlugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty 2 m i

nie wieksze niz 45 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).
- przebiegu i wypehienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéora nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej przez producenta w

instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

7. Obmiar Robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Jednostkg obmiarowg posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m?].

8. Odbiér robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania begdzie

niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
- oktadzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okltadziny oraz jezeli inwestor wyrazi

zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usunaé oktadzing i ponownie wykonac.

8.2. Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét oktadzinowych. Jezeli odbiér podioza odbywa

si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczys$ci¢ i umy¢ woda.

8.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbior gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktorego przedmiot okres$la
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Zgodnos$¢ wykonania oktadzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostalych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan

kontrolnych sa pozytywne.



Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa

- prawidlowo$ci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- prawidlowo$ci osadzenia kratek $ciekowych w podlodze, wktadek dylatacyjnych itp.
- szerokosci 1 prostoliniowosci spoin,

Odbior gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- oceng wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci usunigcia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. Przepisy Zwigzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwos$ci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wla$ciwosci 1 znakowanie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i

lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

B - 06.00.00. Roboty w zakresie podlég drewnianych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem wymiany posadzek z paneli podtogowych



1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowiaca wykonczenie jego powierzchni

podloze — element konstrukcji budynku, na ktorym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu , o okre$lonej grubosci, wytrzymatos$ci i suchosci, na ktérym
wykonuje si¢ posadzke zywiczna

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- posadzek z paneli podlogowych wraz z warstwa izolacyjna

- listew cokotowych drewnianych

- wymiang Lisew progowych

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Materiaty stosowane do wykonania robét z paneli podtogowych powinny mie¢:

- aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujacymi normami.

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczna.

- certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioréw norm
polskich.

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

2.2 Materialy potrzebne do wykonania robot



Panele podlogowe w klasie uzyteczno$ci 31-32 lub rownowazne

- faczenie desek — ,,click”

- odpornos¢ na zaplamienia (4) , blakniecia (4)

- przyrost grubosci po pgcznieniu <18%

Podktad pod panele -mata redukujaca napr¢zenia lub rownowazne

Listwy cokotowe drewniane,

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozgbna pita rgczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywaé naturalnych materialow

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Materialy i elementy musza by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2 Pakowanie i magazynowanie

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe 1 adres producenta, nazwg wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych sie
oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Panele sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materialow

- Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

-Podloge wylozy¢ materiatem wyscidotkowym grubosci ok. Scm.

-Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo thukacych.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Uktadanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i
temperatura ta powinna si¢ utrzymywac w ciagu calej doby. Wykonane wyktadziny w ciagu
pierwszych dwoch dni powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele
podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknigtych pakietach przez okoto 1-2
dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowaé temperature
i wilgotno$¢ do pomieszczen w ktdrych beda zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢
réwne , gladkie, suche i stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigcg ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Wymagania dotyczace montazu

O kierunku uktadania desek decyduja wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokow pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych,
czyli prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiarow
wigkszych niz 8 m lub pomieszczen dhugich 1 waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dhuzszego boku.

Jesli wilgotno$¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podloge przed wplywem
pochodzacej z niego wilgoci, zaleca si¢ izolacje przeciwwilgociows - foli¢ polietylenowa grubosci
0,2mm. trzeba jg utozy¢, zachowujac min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma
klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadac
pidrem do $ciany. Poszczegolne deski faczy¢ na krétszych krawedziach (czotach) przez rownolegtle
wsuniecie wyprofilowanych elementow ztacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnia
deske przycinamy, pamigtajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktorg wkladamy drewniane
kliny. Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czota.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegolne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisnaé tak, aby

zlikwidowac szczeling mi¢dzy utozonymi panelami. Wzdtuz $ciany musi zosta¢ zachowana



szczelina dylatacyjna o szeroko$ci 10-15mm.

Po utozeniu podtogi usuna¢ kliny blokujace, a pozostatg szczeling przykry¢ przy$ciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do §ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do
podtogi), przy pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych listew
montazowych. Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdwniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatac;ji.
Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkow wilgotnosci i czystosci podktadu

- sprawdzenie rownos$ci podktadu przyktadajac w réznych miejscach i kierunkach taty 2m.

- sprawdzenie wizualne prawidlowosci utozenia paneli ich barwe i1 odcien.

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty 2 m przyktadanej w réoznych
w dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny prze§wit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostki obmiarowe.

Jednostka obmiarowg dla poszczegolnych pozycji sa jednostki z przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja ,ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly
pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie



powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

-oktadzing poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto§¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwiazania, usuna¢ oktadzing i ponownie wykonac.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m2] paneli podtogowych obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- utozenie paneli podlogowych oraz warstwy izolacji z mat korkowych i folii

- montaz listew przySciennych i listew progowych

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usunigcie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacj¢ opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych tom I Budownictwo
Ogolne czegsé 4 dziat 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatow drzewnych"

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia

podtogowe z polichlorku winy

B — 06.00.00. Oktadziny z ptyt Gk

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru okfadzin

z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych),



Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowe;j
konstrukgji Scian i sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej

tynki na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub

aprobat technicznych.

.Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” .

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne”

2.2. Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-

79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych



Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1

Lp. Wymagania

GKB
zwykia

GKF

ognicodpom
a

GKBI
wodoodporna

GKFI
wodo- i
ognicodporna

01 02

03 04

05 06

Powierzchnia

rdwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi

gipsowego

Przyczepnosc kartonu do rdzenia

karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia

Wymiary i tolerancje

[mm] grubosc

9,5¢0,5, 12,5¢0,5, 15:0,5, =1820,5

sZzerokost

1200 (+0, -5,0)

dhugosc

[200073000] (+0; -6)

prostopadios
[

roznica w diugosci przekatnych <5

Masa 1Tm* piyty o

9,5 <95 -

grubosci [kg]

12,5 <125 | 11,0130

<125 11713,0

15,0 <150 | 13,5M6,0

<15,0 13,5415,0

>18,0 <18,0 | 16,019,0

Wilgotnosé [%]

<10,0

[min.]

Trwatost struktury przy opalaniu

=20

=20

Nasigkliwosé [%]

=10 =10

Oznakowanie

tylne

napis na
data produkcji
stronie

piyty

nazwa, symbol rodzaju plyty; grubose, PN......................;

kolor
kartonu

szary jasny

szary jasny

zielony jasny Zielony jasny

barwa niebieska

napisu

CZerwona

niebieska czenvona

Tabela 2

Grubosc
nominalna phyty
gipsowej [mm]

Odlegtosc

podpdr | [mm]

PROBA ZGINANIA

Obcigzenie niszczgce
[N]

Ugiecie
[mm]

prostopadle do
kKierunku
widkien kartonu

rownolegle do
kierunku
widkien kartonu

prostopadle do | rownolegle do
kierunku wickien | kierunku widkien
kartonu kartonu

9.5 380

450 150

125 500

600 180

0.8 1.0

15.0 600

600 180

0,8 1.0

720

>18.0

500

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ - 6,5+0,5 mm

2. szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

3. dtugosé - [2000+3000] (+0; -6,0) m

4. masa 1 m2 - 5,5+6,5 kg

m

5. obcigzenie niszczgce (rozstaw podpor - 350 mm) - prostopadle do kierunku widkien - min. 280N




- rownolegle do kierunku witdkien - min. 11 ON

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajgca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdéine”
3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczagce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogolne”

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowg dla

usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.



Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietdow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wédzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane

przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i

odpadéw.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

miesci sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzgcymi ptyte (okladzine) ze Sciang a rownoczesnie zapewniajgcg jej sztywnosé, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza:

podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropié obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko

odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,



- dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym sciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchyitki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych
z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica Sciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie
na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukladac gesciej. Grubosc¢
naniesionych plackdéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubosc przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli
dosungc jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate (najlepiej
aluminiowg, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piyta.

Mozna tez stosowac¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowacé ptytg z naniesionym na nig zaczynem.
Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne
regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obfozenia sg rowne, o odchytce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na utozong licem do podfogi ptyte naktfada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po
plycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz diuzszych krawedzi ptyt.
Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy

paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowe;j i



mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczac rowng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do

klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Monta$ okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie 5.4.1. Oktadziny
wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do poditoza przy pomocy kotkéw
rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.
> Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

> Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Piyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wlasno$ci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzeh miedzy tatami
wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od
Sciany (grubos¢ wetny). Mozna to osiagnac¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkow
listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie

taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikow.
Rozstaw miedzy listwami - 600 mm. Elementami tgczgcymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane
typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze
jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobdw:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu



ES,

przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu

ES.

5.5. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz
gornej -dalej nazywanej ,warstwg gtéwnga”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
skfadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé
ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie
rozwigzania dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

rozmieszczenia piyt,

rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty

do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornosé

ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.



5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby

styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu

konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ pivt,

nalezy je tak rozmiescic¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o

szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem

siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o

jeden rozstaw miedzy nodnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia
przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy ré6znego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukgji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.
5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli



tego wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatoSci
ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw
nosnych w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow

nosnych rusztu,

mocowanie podiuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

5.7.
Grubost phyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietosc miedzy
elementami nosnymi [mm]
8.5 poprzeczny 420
podhuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy - standard

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegoine firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukgiji
stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje
uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60) -
gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.

Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitbw bezposrednio mocowanych do stropow.



W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych

(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy poétkami profili

UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian

5.8.

Grubosc plyty Dopuszczalna odleglost | Dopuszczalna odlegiose | Dopuszczalna odleglost
gipsowo-kartonowej [mm] | miedzy wieszakami [mm] | w warstwie gtéwne] [mm]| w warstwie nosnej [mm)
95 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg plyt ukiadanych poprzecznie do profili nosnych.

Obudowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych

konstrukcji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymatos$¢ na dziatanie ognia (ptyty

GKF), szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni

ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg

listwy drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowac zasady montazu podobne,

jak dla rusztow sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co

ok. 900 mm) przy pomocy tagcznikow typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

420 mm dla ptyt o gr. 9,56 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do

krokwi fgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

0golne”

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-

79405




~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana: rownos¢

powierzchni ptyt, narozniki i krawedzie

(czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnaciji. Powierzchnie pilastréow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu

w Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych

urzgdzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji

projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku rob6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentac;ji

projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po

dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg



8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$c¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podfoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o

kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te

ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych

zatozen zawartych w dokumentaciji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢

prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw

nalezy przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu

prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu

powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w

ponizszej tabeli

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku QOdchylenie
suchego tynku od przecinajgcych sie
plaszczyzny i _ : ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od pronowego poZiomego przewidzianego w
linii prostej dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm iw
liczbie nie wiekszej niz 2
na cate] dtugosci taty
kontrolnej o diugosci 2
mb

nie wieksze niz 1,5 mm na
1 mb i ogétem nie wiece]
niz 3 mmw
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokoscl oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzel
3,5 m wysokosci

nie wieksze niz 2 mm na 1
mb i ogdtem nie wiecej niz
3 mm na cate] powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

nie wieksze niz 2 mm

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7




~Wymagania ogélne”

9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana
ilos¢ m2 powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

» dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

przygotowanie podtoza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

» dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskow z plyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéow wraz z
przycieciem i

dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z

przycieciem i

dopasowaniem,

« dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

B - 08.00.00 ROBOTY W ZAKRESIE ZAKFL.ADANIA STOLARKI BUDOWLANEJ ORAZ ROBOTY CIESIELSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zaktadania stolarki okienne;j

i drzwiowej, ktore zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego

1.2.Dokumentacja projektowa

Przetargowa Dokumentacja projektowa bedzie zawierac:

l. Zestawienie stolarki okiennej i drzwiowej w

l. Przedmiar robot

l. Specyfikacje Istotnych Warunkéw Zamdwienia

1. Specyfikacj¢ Techniczng Wykonania i Odbioru Robot
1. Decyzje Konserwatora zabytkow

1.3.Zakres robot

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu stolarki

drzwiowej

W sktad tych robét wehodza:



-sprawdzenie i przygotowanie o$ciezy do osadzenia oscieznic

-zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu okien
-ustawienie i zakotwienie okien z profili

-montaz okien

-montaz drzwi

-wypetnienie pianka szczeliny migdzy osciezem i o$cieznica,

-montaz parapetow zewngtrznych i wewngetrznych

1.4. OkreSlenia podstawowe

stolarka — oznacza stolark¢ budowlang czyli zmontowane zespoty elementow PCV, metalowych, przeznaczone do zabudowy

otworow budowlanych oraz wewnatrz budynkow.

okucia — oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do stolarki stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz

innych czynnosci zwigzanych z jej uzytkowaniem.

oscieznica — jest to rama bgdaca nieruchomym elementem stolarki, ktéry jest mocowany w otworze budowlanym do jego o$ciezy

na krawedzi otworu lub wewnatrz o$ciezy.

oscieze — oznacza powierzchni¢ muru otaczajaca od wewnatrz otwor budowlany, ktory jest przeznaczony do zabudowania

stolarka.

2. Materialy

Wykonaweca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjag projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

Dobor i montaz stolarki drzwiowej i1 okiennej , wykonaé S$ciSle wg zestawienia stolarki zalaczonego w dokumentacji.
Przechowywanie w magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi. Wszystkie uzyte materialty budowlane musza by¢ w I gatunku i posiada¢ aktualne aprobaty i certyfikaty

zezwalajace do stosowania w budownictwie.

2.1.Informacja ogélna

Dobdr i montaz stolarki drzwiowej i okiennej , wykonac $cisle wg zestawienia stolarki zataczonego w dokumentacji.



Wszystkie uzyte materialy budowlane musza by¢ w I gatunku i posiada¢ aktualne aprobaty i certyfikaty zezwalajace do

stosowania w budownictwie.

Wszelkie stosowane materiaty renowacyjne powinny by¢ nowe, odpowiada¢ polskim normom oraz dopuszczenia do stosowania w

budownictwie , jak rdwniez co najmniej jeden z nizej wymienionych dokumentow:

v Atest

v Certyfikat

v Aprobate techniczng ITB
v Certyfikat zapewnienia

2.2.Sktadowanie, przechowywanie, kontrola jako$ci materialow, elementoéw i wyrobéw — na placu budowy

1.Wymagania ogélne

1) przy rozmieszczaniu magazynow i sktadowisk na placu budowy nalezy kierowac si¢ nastepujacymi zasadami:

a) Materiaty, elementy i wyroby nalezy w mar¢ mozliwosci magazynowa¢ w bezposredniej bliskosci miejsca ich
wbudowania lub uzycia do produkcji; zaleca si¢, aby magazyny i skladowiska znajdowaty si¢ przy drogach kotowych w obrebie
placu budowy

a) elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢ sktadowane na placu przyobiektowym,
jesli nie ulegaja one zmianom pod wplywem warunkow atmosferycznych Iub w pobliskich zadaszonych magazynach zamknigtych

i otwartych

2) dostarczenie materiatdw przeznaczonych do robot budowlanych na plac budowy powinno nastgpi¢ dopiero po odpowiednim
przygotowaniu sktadowisk na otwartym powietrzu, lub zapewnieniu pokrycia dachem, a w razie gdy to jest konieczne ze wzgledu
na charakter materialdw, po wykonaniu magazynéw zamknigtych, zabezpieczajacych materialy od bezposrednich wplywow

atmosferycznych i umozliwiajacych utrzymanie stalej temperatury

3) sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzadzane w miejscach nie ulegajacych zalewaniu przez wode oraz w miare

mozliwo$ci na gruntach przepuszczalnych

4) podtoze w wiatach i magazynach powinno by¢ utwardzone

5) teren sktadowiska powinien by¢ o$wietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony



6)sktadowanie materialow budowlanych powinno odbywac si¢ w sposob zapobiegajacy ich uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie

ich warto$ci uzytkowej w okresie sktadowania Materialty powinny by¢ sktadowane w sposob zapobiegajacy ich zawaleniu si¢ lub

obsuwaniu.

7) zabronione jest:

>

sktadowanie materiatéw i elementéw budowlanych, sprzetu mechanicznego oraz sprzetu pomocniczego pod liniami

elektrycznymi, napowietrznymi lub w odlegtosci blizszej, liczac w poziomie od skrajnych przewodow niz:

>

2,0 m dla linii NN
5,0 m dla linii WN do 15 kV
10,0 m dla linii WN do 50 kV

15,0 m dla linii WN powyzej 50 kV

jezeli do- za- i wyladunku stosowane s3 urzadzenia mechaniczne, zachowanie odleglosci j/wyzej odnosi si¢ do najdalej

wysunig¢tego punktu ruchomego lub stalego elementéw tych urzadzen oraz tadunku transportowanego tymi urzadzeniami

2.3. Magazyny przeznaczone do sktadowania materiatéw, elementow i wyrobdw

1)Magazyny niestate na placu budowy(zamknigte lub czeSciowo ostonigte) powinny by¢ przygotowane w ramach planu

zagospodarowania placu budowy.

Wielko$¢ 1 rodzaj magazyndéw powinny wynikac z:

a)
a)
a)
a)
a)

potrzeb generalnego wykonawcy i podwykonawcoéw oraz zadan, jakie magazyn ma spetniac

harmonogramu realizacji budowy i wynikajacego z niego harmonogramu dostaw materiatowych

minimalnych warunkéw sktadowania, jakie powinny by¢ zapewnione dla zachowania wtasciwosci technicznych
wymaganego zabezpieczenia magazynow przed pozarem, kradzieza i wymogoéw w zakresie bhp

ewentualnych mozliwosci czgsciowego wykorzystania obiektow inwestora lub wznoszonych obiektow do celow

sktadowania materiatéw przez wykonawcg robot

a)
a)

przewidywanych metod wykonywania robot

planu pracy maszyn i sprz¢tu budowlanego, na podstawie ktoérego powinno by¢ okreslone zapotrzebowanie na materiaty

pedne i inne zwigzane z ich eksploatacja

2) Magazyny na placu budowy powinny by¢ budowane wg projektéw typowych z elementéw rozbieralnych, a w przypadkach

uzasadnionych ekonomicznie — nietypowych lub odpaddéw produkcyjnych (pochodzacych z demontazu lub rozbidrki starych

obiektow)

3)Magazyn powinien znajdowac si¢ w miar¢ mozliwos$ci w miejscu, ktéore ma dogodne potaczenie z drogami komunikacyjnymi.



3.Sprzet

Sprzet reczny, powinien by¢ dobrej jako$ci i zaakceptowany przez inspektora nadzoru budowlanego. Rodzaj stosowanego sprzetu

z projektu organizacji robot lub uzgodniony z inspektorem nadzoru budowlanego.

4.Transport

Transport i przechowywanie wg wymagan instrukcji producenta. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby
przed wptywami atmosferycznymi. Przewozone okna powinny by¢ ustawione pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby

ustawione w $rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku.

5.Wykonanie robét

5.1. Demontaz stolarki okiennej i drzwiowej

Stolarke okienng i drzwiowa nalezy zdemontowaé. Demontaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przedlozonym harmonogramem

robdt, uwzgledniajagcym fakt, ze prace wykonywane sag w obiektach czynnych.

Przed przystapieniem do demontazu nalezy szczegétowo sprawdzi¢ kazde okno, czy nie ma na danym elemencie zawieszonych
lub zaczepionych przewodow elektrycznych, a nastgpnie przystapi¢ do demontazu w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ elementow

stolarki okiennej i drzwiowe;j.

5.2. Wykonanie robot

Przed osadzeniem okien i drzwi nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osécieza i stan powierzchni, do ktorych ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepowania duzych ubytkdéw o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy oczysScié i
naprawié¢. W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawi¢ okna /drzwi.

Ustawienie okien / drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wigcej niz 3

mm na calej dlugosci elementéw o$cieznicy. Roznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wicksze niz: @9
1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m.

2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m.

3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna /drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydetl przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno /
drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym. Szczelina pomig¢dzy oknem / drzwiami a $ciang wypelniana jest materiatem

uszczelniajacym w postaci pianki poliuretanowe;.

Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085/Az3:2001



Podczas montazu okien / drzwi w budynku nalezy stosowaé zalecenia producenta dotyczace sposobu montazu. Jesli producent nie

zaleci inaczej nalezy stosowaé nastepujgce materialy kotwigce: @0

na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé, co najmniej po 2 elementy mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 20

cm od naroza,
maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 cm,

dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu odksztalcen podczas

zamykania,
na szerokos$ci elementu — jeden element kotwiacy na kazdy metr biezacy.

Miegdzy powierzchnig profili okna /drzwi a tynkiem lub inng zewngtrzng warstwa licowa nalezy pozostawi¢ szczeling min. 1 mm,

ktora po zakonczeniu robdt wypetnia si¢ trwale plastyczng masa uszczelniajacg (silikonem).
Montaz okien i parapetéw: Zakres robot

Szpaldowanie i tynkowanie okien po rozbiodrce istniejacych okien

Montaz okien w istniejacych otworach okiennych

Montaz parapetow

Roboty remontowe $cian

5.3. Warunki przystapienia do robét.

Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzgl¢dnie przestrzega¢ reziméw technologicznych. Wymiar drzwi — liczony w

swietle otwartych drzwi (pomigdzy skrzydlem, a oScieznicg).

5.4. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

a) W sprawdzone i przygotowane oScieze, nalezy wstawic stolarke okienng na podstawkach lub listwach

a) W zaleznosci od rodzaju lacznikdéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposob trwaly ich

elementy kotwigce w osciezach

a) Of$ciezach o$ciezach z wegarkami uszczelnienie stykow z oknem, przed przenikaniem wody i powietrza, moze by¢

dokonane w nastgpujacy sposob:

. W trakcie osadzania okna — utozy¢ na powierzchni wegarka warstwe kitu trwale plastycznego i docisna¢ oscieznice do
wegarka
. Przybicie do nadproza i stojakéw oscieznicy listew dystansowych wzdluz krawedzi gabarytowych, gabarytowych

szczeling powstala po doci$nigciu o$cieznicy do wegarka i jego umocowaniu do os$cieza nalezy wypehi¢ kitem trwale

plastycznym.

a) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od

pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na calej dtugosci



elementdw os$cieznicy Roznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m, 3 mm

—do 2 m, 4 mm — powyzej 2 m dlugosci przekatne;j

a) Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydla powinny

rozwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziala¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznicy.

a) Zamocowanie o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikéw typu zaczepow, gwintowanych hakéw do oscieznic itp.

Mocowanie osécieznic za pomocg gwozdzi do oScieza jest zabronione.

a) Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy oscieznica a
osciezem materiatem izolacyjnym dobrze ubitym i dopuszczonym do stosowania do tego celu. Do uszczelniania stolarki w o$ciezu
przed wnikaniem wody opadowej i powietrza nalezy stosowac kity trwale plastyczne.. Zabrania si¢ uszczelniania przestrzeni
miedzy oSciezem a oScieznicg sznurem smotowym lub innymi materialami wioknistymi zabezpieczonymi przed korozja

biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

a) Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknaé.

5.5. Osadzenie i uszczelnienie stolarki drzwiowej

a) Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.

b)  Wymiary drzwi sa okreslone jako wymiary $wiatta oScieznicy. Przy ustalaniu $wiatla o$ciezy nalezy bra¢ pod uwage
zarOwno wymiary przekroju elementéw oscieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie. W wysoko$ci o$cieza powinien by¢

uwzgledniany poziom posadzki wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu.

c) Oscieznicg mocowac za pomoga kotew lub hakow osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczng od strony muru. System montazu musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta drzwi, a w przypadku wykonania drzwi
o okreslonej klasyfikacji ogniowej system montazu musi gwarantowaé zachowanie odpowiednich parametréw zwigzanych z
odporno$cig ogniows.

d) Szczeliny migedzy oScieznicg z murem wypehni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczony do tego celu swiadectwem ITB,

lub zgodnym z odpowiednig norma.

e) Drzwi powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz zaleceniami producenta. Przy wbudowywaniu
drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie wytrzymatosci i trwalosci (np. cigzar skrzydta i obcigzenie

eksploatacyjne), a w przypadku drzwi zewnetrznych rowniez wymagania dotyczace szczelnosci i izolacyjnosci.

f) Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.
2) Po zamontowaniu drzwi nalezy zamkna¢ i doktadnie sprawdzi¢ luzy.
h) Luzy na wbudowanie powinny by¢ uszczelnione. Drzwi wewngtrzne uszczelnia si¢ rozprgzna pianka poliuretanowa,

welna mineralng lub watg szklana.

Zalecenie:



Przed wykonaniem elementéw renowacyjnych stolarki okiennej nalezy bezwzglednie sprawdzié jej wymiary w naturze, w

szczego6lno$ci ksztalt i wymiary elementéw dekoracyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.Kontrola jakosci rob6t musi by¢ wykonywana przez Inzyniera i dotyczy¢ powinna ustalonego zakresu robot z czgstotliwoscia

zapewniajaca wykonanie prac zgodnie z dokumentacja projektowa
2.Wyniki przeprowadzonych kontroli w obecnosci Kierownika Budowy beda kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy

5.Do ,,Kontroli jako$ci robdt” maja zastosowanie zasady ujete w pkt. 6 Specyfikacji Wykonania i Odbioru Robét nr.S-00.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru rob6t dokonuje si¢ zgodnie z okresleniem zasad wymienionych w pkt. V ,,Wykonanie rob6t budowlanych”

7.1. Stolarka budowlana

Jednostka obmiarowa robot sa 1m? oraz 1 szt., co jest zgodne z jednostkami obmiarowymi jak na rysunkach stolarki okienne;j i

drzwiowej. Jednostki obmiaru robdt obejmowac powinny: - osadzenie okien i drzwi— 1 m2,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Prace zwigzane z renowacja stolarki okiennej i drzwiowej podlegaja:
a) Odbiorom czegsciowym poszczegdlnych faz wykonywania robot
a) Odbiorowi koncowemu

Odbiory: czeSciowe i koncowy dokonane beda na podstawie niniejszej specyfikacji oraz kryteridw odbioru, z uwzglednieniem

zasad opisanych w pkt.8 Ogdlnej Specyfikacji wykonania i odbioru robot budowlanych nr S-00.00.00.

8.4.2.. Badanie przy odbiorze robot:
1. wymagane badania
Do oceny wartosci technicznej danego elementu §lusarsko — kowalskiego powinny by¢ przedtozone wyniki badan:

> materiatow uzytych do wykonania wyrobu



> gotowego wyrobu

> prawidlowos$ci osadzenia i zamocowania
1. badanie materiatow
a) badanie materialéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zalaczonych

»zaswiadczen o jakosci” wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementu,

stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami.

a) W przypadku gdy producent elementow przeprowadzit badania jakos$ci materiatow we wlasnym zakresie, wyniki tych

badan powinny by¢ dotaczone do dokumentacji odbiorczej.

1. badanie gotowych elementéw

a) badanie elementdéw powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:
wymiarow

wykonczenia powierzchni

zabezpieczenia antykorozyjnego

rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania

potaczen konstrukcyjnych

vV VvV YV YV VY VY

prawidlowego dziatanie czg¢éci ruchomych
Wymienione badania nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementow

a) elementow sktad partii elementéw przeznaczonych do badan powinny wchodzi¢ elementy $lusarsko — kowalskie jednego

rodzaju i jednego typu.

a) Sprawdzenie powinno dotyczyc¢:

> Wymiaréw — taSmg stalowa z doktadnos$cig do 1 mm, suwmiarkg i szczelinomierzem

> Wykonczenia powierzchni - za pomoca linialu metalowego mierniczego i szczelinomierza

> Zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci; powtoki nie

powinny wykazywaé pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub peknigé

> Rodzajow, liczby i wielkosci okué¢ — na zgodno$¢ z dokumentacja techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez

ogledziny i skontrolowanie ruchu elementéw ruchomych

> Potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos$¢ z niniejszymi warunkami technicznymi i wymaganiami norm lub $wiadectw

dopuszczenia do stosowania.

Z przeprowadzonych sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru, w ktérej powinna by¢ podana ocena

jakosci wykonanego elementu.

8.4.3.Badanie jako$ci wbudowania



a) Do odbioru powinna by¢ dotagczona dokumentacja powykonawcza danego rodzaju robdt, wyniki sprawdzen oraz

dziennik robot.

a) Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ sposobu wbudowania z dokumentacja techniczng i zapoznaé

si¢ z ewentualnymi zmianami w trakcie wykonywania robot

a) W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzi¢:
> Stan 1 wyglad oéciezy pod wzglegdem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania
> Rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw
> Uszczelnienie powierzchni migdzy oSciezami i wbudowanym elementem

pod wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowe;j

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA — normy i akty prawne

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. z 2003 r. nr.47 poz. 402)

l. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrze$nia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz.U. z 2001 r. nr.118 poz.
1263)

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. 2002 nr.75 poz.690.

1. Prawo budowlane Dz.U. z 2002 r. nr.74 poz.676

B-09.00.00 DROBNE ARTYKULY METALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace drobnych artykuléw metalowych niezbednych do
wykonania i odbioru robét, do ktorych zostana uzyte drobne artykuly metalowe, ktore zostang wykonane w ramach

zadania inwestycyjnego

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.



1.3. Zakres robot.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonania

$lusarskich elementow budowlanych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 1

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i

poleceniami Inzyniera

2. Materialy
Do wyrobow §lusarskich stosuje sig:
2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy I w gatunkach St3S; St3SX:; St3SY wg PN-EN 10024:1988
(1) Dwuteowniki dostarczane sa o dlugo$ciach:
do 140 mm - 3-13 m
powyzej 140 mm - 3 —do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci 6,0 m
do 100 mm dla dtugosci wickszej
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m
2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane SA w dtugosciach:
do80mm-—-3do12m
80 do 140 mm -3-13 m
powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugos$ci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugos$ci wigkszej
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m
2) Katowniki PN-EN 10056-2:1988 i PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg w dtugosciach:
do 45mm-3do12m
powyzej 45 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m, do

100 mm dla dlugosci wigkszej



(4) Blachy
a) blachy uniwersalne wgh PN — H/92203:1944

Blachy uniwersalne dostarcza w grubosciach 6-40 mm, szeroko$ciach 160-
700 mm i dtugos$ciach:
- dla grubosci do 6,0 mm — 6,0 m
- dla grubosci 8 — 25 mm — do 14,0 m z odchytka do 250 mm
Tolerancje wymiarowe wg normy

(b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczane sg w grubosciach 5 — 140 mm

Zakres grubosci (mm) Zalecane formaty (mm)

5-12 1000x2000  1250x2500 1500x3000

1000x4000  1250x5000  1500x6000

1000x6000

Powyzej 12 1000x2000 1250x2500  1750x3500

1500x6000  1500x3000

Tolerancja wymiarowa wg normy

Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a szczegélnie blach wezlowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych

(c) blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5 — 8§ mm
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm
Tolerancje wymiarowe wg normy
(c) Bednarka wg PN-76?7H-92325
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1,5 — 5 mm i szerokos$ciach
20-200 mm w kreggach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szeroko$ci od 30 do 50 mm - do 100 kg

- przy szerokosci od 50 do 100 mm — do 120 kg



(e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy s$rednicy od 25 do 50 mm —3-9m

Tolerancje wymiarowe wg normy

2.1.2  Ksztaltowniki zimnogicte

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte)

Produkowane sg ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StoS; St3SX, St3SY. Dlugosci fabryczne od 2 do 6 m

przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom

podanym w_PN-EN 10025:2002

. Wady powierzchniowe-powierzchnia walcowki i pretoéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan

. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne

gotym okiem

. Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosSci,

wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg si¢ w granicach odchytek
- nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm

dla walcéwki o grubosci wigkszej

2.1.4.0dbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry

powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien

zawierac:
° Znak wytworcy
° Profil
° Gatunek stali
° Numer wyrobu lub partii
° Znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych



2.1.5. Odbiér wyrobu na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru wyrobu w wytworni

oraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz potaczenia na §ruby

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukceji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-

91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenie

statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

. Zaswiadczenie jako$ci

. Spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

. Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje si¢:
1 Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla érednic 8-16 mm - 4,8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5,6-11

o stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1988
o tolerancja wg PN-EN 20898-7:1997
o wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

@) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W,Z lub P
€)) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 7091:2003
o wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1988
(D podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

1) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009



(M

podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie faczniki powinny by¢ cechowane: §ruby i nakretki — wywalcowane cechy na gltéwkach

2.2.3. Powtoki malarskie

o

v

2.3.

(1)

elementow mozna uzy¢ wyciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy nalezy uklada¢ w sposdéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé w wyznaczonym
miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej po whoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do

poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w

Elementy metalowe oczysci¢ szczotkami drucianym
Na przygotowang powierzchni¢ natozy¢ kolejno:

Antykorozyjna warstwe gruntujaca, silnie wiazaca z podtozem

Warstwa ta reaguje chemicznie z rdza pokrywajaca metal. W wyniku tej reakcji tworzy si¢ twarda, silnie

przylegajaca do metalu warstwa ochronna, ktora jest dobrym podktadem pod farby wykonczeniowe.

Stwardniata powloka przybiera barwe czarna.

v Farbe podktadowa o duzej sile krycia i odporng na uszkodzenia

Farby te produkowane sa na spoiwie chlorokauczukowym, alkilowym lub ftalowym. Zawierajg sktadniki

chronigce przed korozja. Tworza na metalowej powierzchni silnie przylegajaca warstwe w kolorze szarym

lub czerwonym.

v Emali¢ nawierzchniowa nadajaca potysk i fakture, odporna na uszkodzenia, ale o

malej sile krycia

Emalia w/w to gladka, odporna na dziatanie wpltywow atmosferycznych, zarysowania i uderzenia. Zalecane

jest zastosowanie emalii poliwinylowej albo chlorokauczukowe;.

Sktadowanie materialéw i wyrobéw

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych

tym samym potozeniu.

(M
(M

24.

24.1.

24.2.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach zabezpieczone przed zawilgoceniem
Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach Iub beczkach.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

v JakoS$ci materialow, spoin, otworéw na Sruby
v Zgodnosci z projektem

v Zgodnosci z atestem wytworni



v Jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
v Jakosci powlok antykorozyjnych
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3.Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu wyrobow $lusarskich

Do transportu i montazu nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnos$nikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2.Sprzet do robét spawalniczych

v Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i

dokumentacja konstrukcyjna

v Spadki napigcia pradu zasilajagcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%
v Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja
v Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny staé na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

-sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone, z odpowiednig wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
InZyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet

4.Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposéb sktadowania wg pkt .2.3.

5.Wykonanie robét

5.1. Prace przygotowawcze do wbudowania wyrobéw stalowych

Wszelkie prace pomocnicze zwigzane z wbudowaniem wyrobow stalowych powinny by¢ uzgodnione wczesniej pomigdzy
dostawca a kierownikiem budowy. Kierownik budowy powinien tak zorganizowa¢ prace na budowie, aby zapewnic
harmonijne i1 bezpieczne wykonywanie montazu wyroboéw S$lusarskich Przy przemieszczaniu elementow stalowych

przeznaczonych do osadzenia nie wolno wyrzadza¢ szkoéd w pracach juz wykonanych.

W zalezno$ci od potrzeb mogg by¢ stosowane podesty ruchome oraz dzwigi budowlane odpowiadajace wymaganiom

obowigzujacych norm.



Prace pomocnicze zwigzane z wbudowaniem wyrobow S$lusarskich nalezy zabezpieczy¢é w taki sposdb, aby byto

zabezpieczone bezpieczenstwo i higiena pracy osob, zgodnie z planem bioz i obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

5.2. Wbudowanie wyrobow $lusarskich

Przed przystapieniem do wbudowania nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.

6.Kontrola jakosci
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem  oraz wymaganiami podanymi w pkt.5.

Roboty podlegaja odbiorowi

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

o masa gotowej konstrukcji w kilogramach

o mb balustrady okreslonej wysokosci i konstrukeji

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

8.1. Odbidr elementdéw Slusarskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementoéw $lusarskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nast¢pujace cechy:

o wymiary elementow i ich cz¢sci sktadowych

o wymiary gotowego elementu i jego ksztatt

o prawidtowo$¢ wykonania potaczen oraz rozstaw otwordéw na taczniki oraz sprawno$¢ dziatania cz¢sci ruchomych
o wielko$¢ luzow miedzy ruchomymi elementami sktadowymi

o oczyszczenie wyrobu z rdzy, zaoliwien i innych zanieczyszczen

o zabezpieczenie wyrobu przed korozja

o zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng

8.2. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

o prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej

o prawidlowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych

o zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem

o inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezb¢dne dla jakosci wykonanych robot

8.3. Badania przy odbiorze robét

Do oceny wartosci technicznych danego elementu powinny by¢ przedtozone wyniki badan:
o materiatdéw uzytych do wykonania wyrobu

o gotowego wyrobu



o prawidlowos$ci osadzenia i zamocowania wyrobu

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym powinny by¢ wymienione dostrzezone usterki.

9. Przepisy zwiazane
PN-B-06200;2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali  konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i naspawania. Ogélne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

B -10.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczacej wykonania i odbioru

oktadzin malarskich, ktére zostang wykonane w ramach zadania inwestycyjnego

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot

malarskich obiektu wg ponizszego.

-zabezpieczenie folig

-zeskrobanie i zmycie starych farb ze $cian
- szpachlowanie $cian

- wyrdwnanie powierzchni §cian

- zagruntowanie powierzchni $cian



- dwukrotne malowanie przygotowanych powierzchni §cian wewnetrznych i sufitow farbg emulsyjng w kolorze biatym

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z ponizszymi

znaczeniami.

Podloze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, plyt pilsniowych itp.)

surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwa szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana

powtoka malarska.
Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i

rozprowadzona na podtozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni

malowanej.
Farba - ptynna lub po6lptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu-barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze
spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory po pokryciu nim powierzchni i

wyschnigciu tworzy powloka transparentng.
Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklista powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwiaca, ktora nadaje

kolor okreslonym farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej
polimeru z dodatkiem §rodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i

obcigznikow w spoiwie zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa,

terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zZywicznych rozcienczalne woda - zawiesina
pigmentow i obcigznikow w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapia,



cementu, szkta wodnego itp.), pigmentdw, wypehiaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do

stosowania kompozycji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych

organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego tp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz

srodkoéw pomocniczych; produkowana w potaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, SST i

poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Materiaty do malowania pomieszczenia
Do malowania wngtrz budynkéw mogg by¢ stosowane:

« farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

» lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane
styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.

» lakiery, ktore powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002

» lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
» srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Rozcienczalniki



W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wodg - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem

ich stosowania.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o

ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjna

rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki

malarskiej,

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1

(pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane

W postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport.

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym

lub drogowym.

5. Wykonanie robot.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna

dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.



W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow

wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Szpachlowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

- catkowitym ulozeniu posadzek,

- usunig¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy
Podloze pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia,
* beton,
« tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
* tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
* drewno,
« materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pil$niowa itp.),
* ptyta gipsowo-kartonowa,
* ptyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),

* elementy metalowe.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.

5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzglgdem doktadnosci wykonania powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawa rowno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy wystajacych poza jej obrys

oraz z kurzu, thuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskie;.
5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek

zwigzanego betonu oraz thustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba

antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawa

cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty

teczniczne.



5.1.3. Tynki zwykle:
a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednia zaprawg i
zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczy,
wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢zabezpieczone

antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby

i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow
starej farby ani pytu po starej powtoce malarskie;.

Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.
5.1.5. Podtoza z drewna, materialdéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate,

mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam thuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne

uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka posiadajaca aprobate techniczna.
5.1.6. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam

thuszezu 1 oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone

fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktéra wydano aprobate¢ techniczna.

5.1.7. Podtoza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz

4% oraz powierzchni¢ doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujace nie powinny wystawac poza lico plyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostato$ci zaprawy, gipsu,

rdzy i plam tlhuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywa¢ w nastepujacych terminach:

* po otrzymaniu protokoétu z ich przyjecia - tynkdw,

* nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.

Kontrole podlozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania.

Kontrola powinna obejmowac¢ w przypadku:

* muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie z norma
PN-B-10020:1968, wypelnienie

spoin, naprawy i uzupetnienia, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

* podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupelnienia,
zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkéw zwykltych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-
10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupelnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci,

* podtozy z drewna - wilgotno$¢, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupelnienia,



* plyt gipsowo-kartonowych i wldknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad

i czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykow oraz za-

bezpieczenie wkrgtow,

* elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Kontrol¢ doktadno$ci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020.-1968.
Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie

PN-B-10100.-1970.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odleglosci okoto 1 m w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka.
W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnosé

metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podlozy nalezy odnotowa¢ w formie protokétu kontroli i wpisu

do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podiozy

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podlozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okresli¢ zakres prac,

rodzaje materiatdéw oraz sposoby majace na celu usunigcie tych niezgodnosci.

Po usunigciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowa¢ w
formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robdét malarskich

5.4.1. Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robdt na zewnatrz
budynku),

- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciagu
doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby
temperatura podloza nie byta wyzsza niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, plyty wtoknisto-mineralne
itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wigksza niz podano w tablicy 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie

wigksza niz podana w p. 3.1.



Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwicksza wilgotnos¢
podioza, w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujagcymi w 6
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzgledne;j

powietrza nie wigkszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrodet ognia.

5.4.2. Kontrola materialow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wyrobéw z odpowiednia normg lub aprobata

techniczna,
- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocen¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
* skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
» grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

* kozuch,



* §lady plesni,
* trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
* obce wtracenia,
* zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* zbrylenie,
* obce wtracenie,
» zapach gnilny,

* §lady plesni

5.5. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podloza spetniaja

wymagania podane w p. 5.1.

Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej

farby i zadanej jakosci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:

« catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(bialy montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),

» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podtdég drewnianych, tzw. biatych,

* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

« utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

« oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca informacje wymienione w p. 5.4.2.



Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.

5.6. Wymagania w stosunku do powlok malarskich

5.6.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rOwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitdow podtoza, plam, sladow pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny wystepowac

ulegajace rozcieraniu grudki pigmentéw i wypelniaczy.

5.6.2. Wymagania w stosunku do powtlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych

Powloki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byc¢:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie na
sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla; nie dopuszcza si¢
spekan, tuszczenia si¢ powtoki 1 odstawania od podtoza; dopuszcza si¢ natomiast
chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury podtoza,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i
potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe

przeswity podtoza.

5.6.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych woda

Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda po-

winny spetnia¢ wymagania podane w p. 5.5.2.

5.6.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami



a)

modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych
Powloki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow- nie powinny
za$ $cierac si¢ ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetnianag,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla,
¢) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem
technicznym,
d) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),
e) nie mie¢ przykrego zapachu,
Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan o powierzchni nie wigkszy
niz 20 cm?,
b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.6.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych

wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i
projektem technicznym,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i
zmarszczen,

¢) dobrze przylegaé¢ do podloza,

d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,

e) by¢ odporna na zmywanie woda ze §rodkiem myjacym.



6. Kontrola jakoSci i badania przy odbiorze robét malarskich
6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wcze$niej jednak niz po 14

dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbiodr robot malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

« sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornoéci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w
$wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powloki z wzorcem producenta.

c¢) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne

wecieranie jej powierzchni weltniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy

uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce  nie wystgpity $lady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pgdzlem nacigtej powtoki; przyczepnos$é powtoki nalezy

uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,
* na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie
PN-EN-ISO 2409.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pi¢ciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana

powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.



Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokoétu

z kontroli 1 badan.

6.3. Ocena jako$ci powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadza wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki nie
zostaly wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dzialania korygujace, majace na celu usunigcie niezgodno$ci. W tym
celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby doprowadzenia do

zgodnos$ci powloki z wymaganiami.

Po usunigciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powtloki, a wynik odnotowa¢ w formie protokétu

kontroli 1 badan.

7.0bmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogolne’pkt.8

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST 1 wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i

badania z zachowaniem tolerancji wg. P[kt.6 daly wynik pozytywny

9. Przepisy zwiazane.

PN-B-10020:168 Roboty Muro we z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
PN-EN-1S02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnos$ci powlok do

podtoza oraz przyczepno$ci miedzywarstwowej
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane

i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow



B-11.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem

zadania inwestycyjnego
1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie nr 1.1.

1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem naprawy

powierzchni zewngtrznych gtownych schodow betonowych
- skuciu przemarznigtych i ztuszczonych fragmentéw spocznikow, stopni i podstopni,
- przetarciu (lekkim sfrezowaniu) catosci,

- wyréwnaniu mrozoodporng masg polimerowo — mineralna.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Masa polimerowo-mineralna — naprawcza masa z kompozycji surowcéw mineralnych, proszkowych polimeréw
zawierajacych w swoim sktadzie monomery octanow, akrylow i etylenu oraz  plastyfikatoré6w i modyfikatoré6w reologii, stuzagca
do: - tworzenie warstw wyréwnujaco - wygtadzajacych na podkladach betonowych i z zaprawy cementowej, - wzmacniania i
napraw posadzek betonowych i z zaprawy cementowej, - wyrdéwnywania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe, -
wykonywanie samodzielnych posadzek na podlozach betonowych i z zaprawy cementowej (w tym réwniez posadzek barwnych
typu lekkiego). Pozostale okreslenia podstawowe  sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z

definicjami podanymi w Ogo6lnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p. 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow.

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.2.



2.2. Naprawa powierzchni schodéw betonowych.

Do naprawy uszkodzonych powierzchni nalezy uzy¢ mrozoodpornych naprawczych mas polimerowo — mineralnych,
przeznaczonych do robét wykonczeniowych i napraw nawierzchni betonowych, posiadajacych krétki czas wigzania, wysoka

odporno$¢ na $cieranie, zwigkszona odpornos¢ na uderzenia i podwyzszong odporno$¢ na Sciskanie.

3.Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.3.

3.2. Sprzet do usunigcia zniszczonych elementow schodow.

Do skucia przemarznigtych, ztuszczonych i odspajajacych si¢ fragmentow spocznikéw, stopni i podstopni nalezy uzy¢ szczotek

drucianych, mechanicznych dhut, szlifierek, czy wiertarek.

3.3. Sprzet do naprawy ubytkow.

Mas¢ naprawcza nalezy wymiesza¢ w betoniarce lub porcjami w pojemniku, uzywajac mieszadla koszyczkowego. Nakladanie

masy za pomocg pacy ze stali nierdzewnej lub przy uzyciu agregatu - metoda natryskowa, w zaleznos$ci od zalecen producenta.

4.Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.4. Transport materiatow

dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem zapewnienia realizacji robot zgodnie z SST 1 umowa.

4.2. Transport materiatéw.

Materiaty nalezy transportowaé w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposdb zgodny z instrukcjami ich
producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Pojemniki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
zamknietych, wentylowanych z podtoga sucha i wyniesiong ponad poziom terenu. Zaleca si¢ uzywac do transportu
samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w
sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zaladunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Skladowanie materialéw na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Pojemniki nalezy

przechowywac¢ w pomieszczeniach z podtoga sucha i wyniesiona ponad poziom terenu.

5.Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p. 5.



5.1. Przygotowanie podioza.

Sku¢ przemarznigte, ztuszczone i odspajajace si¢ fragmenty spocznikdéw, stopni i podstopni. Nalezy oczy$ci¢ powierzchnie z
powlok antyadhezyjnych takich jak brud, kurz, tluste zabrudzenia, bitumy a takze usung¢ ewentualne skazenia
mikrobiologiczne. Nastepnie przewidziane do uzupetnienia elementy pokry¢ warstwa sczepna. Bezposrednio po natozeniu
warstwy sczepnej nalezy przystapi¢ do wypelniania ubytkéw w betonie tzw. metoda ,,mokre na mokre”. Mozna do tego celu
uzy¢ cementowej zaprawy naprawczej. Dla zwigkszenia przyczepnosci masy naprawczej, niezaleznie od rodzaju podtoza,
nalezy je przed kazdym natozeniem wyprawy zagruntowa¢ preparatem dostosowanym do konkretnej masy polimerowo -

mineralne;j.

5.2. Naprawa powierzchni schodéw zewnetrznych.

Mrozoodporng mase¢ polimerowo — mineralng wymiesza¢ mechanicznie z woda zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta. Na
wczesniej odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoze nanosimy cienkg warstwg masy - za pomocg pacy ze stali

nierdzewnej lub metoda natryskowa przy uzyciu agregatu.

6.Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.6.

6.2. Kontrola jako$ci przygotowanego podloza.

Podloze powinno by¢ rowne, mocne i suche, wolne od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen zmniejszajacych przyczepnosé

wyprawy tj. kurzu, wapna, thuszczu, resztek starych powtok malarskich, itp.

6.3 Kontrola jakoS$ci robdt naprawczych.

Uzyta masa polimerowo - mineralna powinna mie¢ jednorodng konsystencje. W przypadku zgestnienia masy nalezy
ponownie intensywnie ja wymieszaé, nie dodajac wody. Uzyte do jej naktadania narzedzia oraz pojemnik powinny byc¢
czyste. W trakcie nakladania i wysychania masy nalezy przestrzega¢ 12 odpowiednich warunkow atmosferycznych tj.
temperatura podloza i otoczenia od +5°C do +25°C, brak silnego nastonecznienia, deszczu oraz zbyt wysokiej wilgotno$ci
wzglednej powietrza (tj. powyzej 75%). Czas wysychania tynku przy optymalnej temperaturze +20°C wynosi od 12 do 36

godzin.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.7 .



7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest: - 1 m2 [metr kwadratowy] naprawianej powierzchni podestow, stopni i podstopni.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.8. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanego ogrodzenia. Do odbioru Wykonawca przedstawia
wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatow i robot. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze ST i
wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne. Niedopuszczalne sa nastepujace wady: -
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni elementéw roztwordéw soli przenikajacych z podloza; - trwale

slady zaciekoéw na powierzchni, odstawanie, odparzanie i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci masy do podioza.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej ST-00 p.9 .

10.Przepisy zwiazane

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,

sterowanie jakoscia i ocena zgodnos$ci — Czg$¢ 1: Definicje

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie

jakoscig i ocena zgodnos$ci. Czg$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czgs¢ 3: Naprawy Kkonstrukcyjne i

niekonstrukcyjne

PN-EN 1504-8:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,

sterowanie jakoscig i ocena zgodnos$ci — Czgs¢ 8: Sterowanie jakos$cia i ocena zgodnos$ci
PN-EN 1504-10:2005,

PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakos$cia i ocena zgodnosci — Czg§¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na

placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac
PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005,

PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement — Czg¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementow

powszechnego uzytku
PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Czg¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 206-1:2003,

PN-EN 206-1:2003/A1:2005,



PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton — Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é
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