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Klasa stali profilowej §355
Klasa $rub 8.8
Spoiny poziom jakosci C wg EN 1SO 25817
Elektrody dobra¢ wg przyjetej technologii spawania
UWAGI:

1. Konstrukcje nalezy zaprojektowa dia klasy konsekwencji CC2
2. Konstrukeja stalowa klasy EXC2 wg PN-EN-1090-2
3. Klasa folerancji B wymiaréw liniowych i katowych
4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej systemem spetniajacym
nastepujgce wymagania:
Stopieri przygotowania pierwotnego elementow konstrukcji: P2
Stopien oczyszczenia konstrukgji: Sa2 1/2
Kategoria korozyjnosci: C3
Okres trwatosci: M (od 7 do 15 lat)
5. Nieopisane spoiny wykona¢ jako:
- pachwinowe jednostronne/obwodowe a=0,7 x gr. cieriszego z taczonych elemntow;
- dla spoin teowych - pachwinowe obustronne, kazda , a=0,7 x gr. cieiszego z taczonych
elemntéw, grubo§¢ <18mm;
- dla spoin teowych - doczolowe HV na pelny przekréj z zastosowaniem podkiadki, gdy brak
dostepu aby wykonac {aczenie pachwinowe obustronne;
- dla spoin teowych - doczolowe HV, HU lub K na pelny przekrdj, grubosé >18mm;
6. Rygle montowane do stupdw zelbetowych kotwami wklejanymi M20;k1.8.8
Podlewka €25/30, gr.max. 30mm
7. Patwie i elementy wezlowe stezen montowane do $cian bocznych kotwami
wklejanymi M16:kI.8.8. Ptatwie skrecane Srubami M16 k1.8.8; [=60mm
8. Proponowany system iniekcyjny HILTI HVU z pretem kotwy HAS kI.8.8.

STAL PROFILOWA S 355

PROJEKT:

PRZEBUDOWA BUDYNKU WARSZTATU SAMOCHODOWEGO WRAZ
ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA NA FUNKCJE BIUROWA
(BUDYNEK A) PRZEBUDOWA Z NADBUDOWA BUDYNKU GARAZOWO
- WARSZTATOWEGO WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
NA FUNKCJE ZAMIESZKANIA ZBIOROWEGO Z CZESCIA
KONFERENCYJNA | POMIESZCZENIAMI TECHNICZNYMI (BUDYNEK
B) PRZEBUDOWA Z ROZBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU
USLUGOWEGO WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
(BUDYNEK C) NA FUNKCJE BIUROWA | ZAMIESZKANIA
ZBIOROWEGO PRZEBUDOWA Z ROZBUDOWA  BUDYNKU
ZAMIESZKANIA ZBIOROWEGO (BUDYNEK D) PRZEBUDOWA 2Z
ROZEUDOWA BUDYNKU WARSZTATOWEGO WRAZ ZE ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA NA BUDYNEK GARAZOWY Z
POMIESZCZENIAMI TECHNICZNYMI (BUDYNEK E) PRZEBUDOWA
PRZEGRODY ZEWNETRZNEJ BUDYNKU BIUROWEGO (BUDYNEK
CZSW) ZAGOSPODAROWANIE TERENU WRAZ Z PRZEBUDOWA
INSTALACJI

INSTALACJI ZEWNETRZNYCH W  ZAKRESIE

ELEKTRYCZNYCH | SANITARNYCH

ADRES INWESTYCJI: INWESTOR:

SKARB PANSTWA - ARESZT SLEDCZY W
WARSZAWIE SLtUZEWCU
ul.Ktobucka 5, 02-699 Warszawa

CENTRALNY ZARZAD StUZBY WIEZIENNEJ
ul. Rakowiecka 37A,
02-521 Warszawa

JEDNOSTKA PROJEKTOWA:

+48 669 166 669
bestion@bestionprojekt.pl
www.bestionprojekt.pl

bzstion

P RO J E KT

PROJEKTANT:

mgr inz. Damian Siwek
upr. nr LUB/0293/PWBKb/18

SPRAWDZAJACY:

mgr inz. Sylwin Kaminski
upr. nr Wa-1259/94

ZESPOL PROJEKTOWY:

mgr inz. Aneta Sinica

FAZA: BRANZA:

PROJEKT TECHNICZNY

/ WYKONAWCZY KONSTRUKCJA

TYTUL RYSUNKU:

DETALE KONSTRUKCYJNE RYGLE | PLATWIE
BUDYNEK E

DATA: SKALA: NR RYSUNKU:

28.06.2024 1:25 RAK-E-K-05




