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. RYSUNEK MODELOWY KOMINIARKI

Il. PRZEDMIOT WTU:
Przedmiotem WTU s wymagania techniczno-uzytkowe dla kominiarki

z dzianiny trudnotopliwej o wtasciwosciach elektrostatycznych

lll. PRZEZNACZENIE:
Kominiarka z dzianiny trudnotopliwej przeznaczona jest do zapewnienia

czeSciowej ochrony termicznej i ogniowej w temperaturze do 180°C.

IV. OPIS OGOLNY WYROBU
Kominiarka posiada jeden otwér, jest dopasowana, nie ogranicza ruchéw gtowy,

a czynno$¢ zakfadania nie przysparza trudnosci, nie ogranicza pola widzenia

i nie przeszkadza w prawidiowym wykonywaniu dziatan.

V. WYMAGANIA
1. Kominiarka poza ochrong przed dziataniem otwartego ognia musi zapewnia¢:

— wilasciwosci elektrostatyczne

— optymalng izolacje cieplng (komfort cieplny)
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— odpowiedni komfort noszenia polegajgcy na wlasciwym dopasowaniu wyrobow
do gtowy uzytkownika oraz zastosowaniu ptaskich szwéw zapobiegajgcym

otarciom.

2. Wymagane jest ziozenie przez oferenta wynikéw badan laboratoryjnych
dzianiny zasadniczej, wykonane przez akredytowane laboratorium,

potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt VI tablica 2-9.

3. W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z ofertg nalezy przedstawi¢ jako wzoér jedna sztuke

kominiarki z dzianiny trudnotopliwej w rozmiarze L .

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW:

Tablica nr 1. Materialy i dodatki

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Dzianina trudnopalna w kolorze Panfone 19-0515

1. Dzianina zasadnicza TPX — olive night.
2. Dzianina sciggaczowa ,plisa” Plisa z dzianiny zasadniczej
3. Nici odziezowe Nici trudnopalne z widkien 0 masie liniowej 2,2 dTex

Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

. Jednostka c Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé badania wg
Masa powierzchniowa dzianiny 2 .
1. na koszulke g/m 205 + 6% PN-P-04613:1997
PN-72/P-04604
mg‘;gi . 59 PN-93/P-04847.03
Skiad PN-EN ISO 1833-4:2010
surowcowy PN-72/P-04604
2. dzianiny SB:n";’s*"g chaca % 39 PN-93/P-04847.03
zasadniczej gasng PN-EN ISO 1833-4:2010
(£3%) ko PN-72/P-04604
antvstatvezne 2 PN-93/P-04847.03
ystaty PN-EN ISO 18334:2010
3. Odczyn pH 45+7,0 PN-EN ISO 3071:2007
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Tablica nr 3. Zmiana wymiaréw po praniu i suszeniu

L Rodzaj parametru Jednostka  Wymaganie/ Metoda badania wg
P- miary wynik badania
Zmiana M £5,0 PN-EN 5077:2011
wymiaréw y Metody prania | suszenia
1 po praniu i o wg PN-EN ISO 6330:2012
* suszeniuw ° 4N (40°C); suszenie w
tgmp: 4()°.C,_.  kierunek 450 stanie rozlozo(?ym — metoda
nie wiecej niz: poprzeczny * 9,
Tablica nr 4. Odpornos¢ na cieplo
Lp. Rodzaj parametru Jednostka  Wymaganie/ Metoda badania wg
miary wynik badania
Zmiana kierunek +50 Procedura PBM-
wymiaréw w  wzdluzny 04/ITB:2008
1. goracym —— % T Edycja IV-01 2008
powietrzu - zgodna z PN-ISO
poprzeczny _ 17493:2000
2. Zapalenie NIE Temperatura dziatajaca
3. Topienie i kruszenie NIE na probke 180+5°
Tablica nr 5. Odpornos$¢ wybarwien
L Rodzaj parametru Jednostka  Wymaganie/ Metoda badania wg
P- miary wynik badania
Swiatto
. . PN-EN ISO
1. sgtucng 3 zmiana barwy [stopien] =4 105-B02:2013-08
nie mniej niz
Pranie zmiana ba
W Y > 4/5
2. temperaturze . [stopien] PN-1SO105-C06:2010
40°C ngrudzenle
nie mniej niz bieli baweiny > 4/5
Zmiana barwy > 4/
3 lhowasey [stopier] ) FNENISO
) nie mrr]1)i/e' niz zabrudzenie P 105-E04:2013
d bieli bawetny > 4/5
Tarcie suche
kierunek
wzdluzny zabrudzenie S
4 \ierunek biell [stopien] 2 4/5
oprzeczn
ﬁiepmniej n)ilz PN-EN ISO
. 105-X12:2005
Tarcie mokre
kierunek
wzdiuzny zabrudzenie .
5 kierunek bieli [stopien] 2 4/5
poprzeczny
nie mniej niz

Str. 4



Tablica nr 6. Wskazniki rozprzestrzeniania plomienia przed praniem

Jednostka  Wymaganie/

miary wynik badania Metoda badania wg

Lp. Rodzaj parametru

Ograniczone

rozprzestrzenianie
1. plomienia

w kierunku

wzdluznym

Ograniczone
rozprzestrzenianie
plomienia

w kierunku
poprzecznym

Osigganie
przez ptomien
gornej lub
pionowej
krawedzi
prébki

Czas
nastepczego
spalania
Czas
nastepnego [s]
Zarzenia |
Wystepowanie
szczatkow
Powstawanie

[s]

~dziury

Osigganie

przez ptomien

gornej lub

pionowej

krawedzi

prébki

Czas

nastepczego [s]
spalania

Czas

nastepnego [s]
zarzenia _
Wystepowanie
szczatkow
Powstawanie

dziury

NIE

NIE

NIE

NIE

NIE

NIE

PN-EN ISO 6330:2012

PN-EN ISO 6330:2012
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Tablica nr 7. Wskazniki rozprzestrzeniania plomienia po praniu

Jednostka  Wymaganie/

miary wynik badania Metoda badania wg

Lp. Rodzaj parametru
Osigganie
przez plomien
gornej lub NIE
pionowej
krawedzi prébki

Ograniczone gaz:ts czeqo [s] 0
rozprzestrzenianie epczeg

1. plomienia spalania | PN-EN ISO 6330:2012

. Czas
w kierunku
X nastepnego [s] 0
wzdluznym sarzenia
Wystepowanie NIE
szczatkow
Powstawanie
dziury NIE
(przepalanie)
Osigganie
przez ptomien
goérnej lub NIE
pionowej
krawedzi probki
Ograniczone Czas
rozprzestrzenianie hastepczego [s] 0
2. plomienia spalania _ PN-EN I1SO 6330:2012
w kierunku Czas
poprzecznym nastepnego [s] 0
zarzenia
Wystepowanie
szczatkow NIE
Powstawanie NIE
dziury

Tablica nr 8. Wskazniki elektrostatycznosci

L Rodzaj parametru Jednostka  Wymagania/ Metoda badania wg
P miary wynik badania
1.  Czas polowicznego zaniku tso[s] < 4s
PN-EN ISO 1149-5:2009
2. Wspdiczynnik ekranowania S >0,2

Tablica nr 9. Wskazniki rozprzestrzeniania ptomienia (nici)

L Rodzaj parametru Jednostka  Wymagania/ Metoda badania wg
P- miary wyhnik badania
Osigganie przez ptomien R .
1. krawedzi NIE PN-EN ISO 6330:2012
Czas nastepczego spalania .
2. plomieniowego S 0 PN-EN I1SO 6330:2012
3. Czas nastepczego zarzenia S 0 PN-EN ISO 6330:2012
Wystepowanie szczatkéw NIE PN-EN ISO 6330:2012
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VIl. WYMIARY

Tablica nr 10. Podstawowe wymiary kominiarki w cm

Oznacz
eniewg Oznaczenie wielkosci s M L XL XXL D‘c’,p“szcz?'"e
rysunku odchylenie
A Obwaéd glowy 23 24 25 26 27 1
B Diugos¢ przodu 43 43,5 44 445 45 0,5
C Dtugosé tytu 37 37,5 38 38,56 39 0,5
D Szerokos¢ dolu 26 27 28 29 30 1
Odlegto$¢ od czubka
E gtowy do dolngj 15 15,5 16 16,5 17 0,5

krawedzi otworu

F Wysokos¢ otworu 9 ‘ 9 9 9 9 0,5

VIIl. RYSUNKI TECHNICZNE
Rysunek ogdéiny kominiarki

I 3
Y
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IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):
1. Konserwacja:

o Konserwacja przy uzyciu ogoéinie dostepnych srodkow piorgcych.

2. Oznaczenie:

¢ Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN 1SO 3758:2012

3. Pakowanie:

=X ACB

¢ Kominiarka musi by¢ zapakowana w woreczek foliowy.

e Kominiarka musi byé pakowana po 20 szt. do kartonu zbiorczego, a nastepnie

na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorcza.

4. Cechowanie:

o Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie musza znajdowaé sie informacje

zawierajgce nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielkos¢

wyrobu (nie dopuszczalne sg zadne wszywki).
o Kazdy przedmiot musi ponadto posiadaé etykiete jednostkowa (lub nadruk)

zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajaca co najmniej

nastepujgce dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Sktad surowcowy;

Wielkos¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielko$ci;
Jako$é wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
Znak kontroli jako$ci;

Miesigc i rok produkgji.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Wielkosci wyrobdw oznaczone wedtug tabeli wielkosci;

Jakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

Ogolng liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

Wielko§¢ wyrobéw z  wyszczegllnieniem  liczby  sztuk
w poszczegoblnych wielkosciach;

Miesigc i rok produkcji wyrobu.
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5. Zasady kodyfikacji:

Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru:

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. Gwarancja na wyréb:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8. Klauzula réownowaznosci

Dopuszcza sie przy skiadaniu oferty zastosowanie rozwigzan roéwnowaznych
lub lepszych w odniesieniu do przedstawionej specyfikacji technicznej oraz wymagan
uzytkowych w zakresie konserwacji, pakowania i cechowania, uprzednio
uzgodnionych z zamawiajacym.

W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza si¢ zastosowanie norm
réownowaznych, ktérych parametry jakosciowe nie sg gorsze od okreslonych

w powyzszym dokumencie.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ
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