\ Elblaskie Przedsiebiorstwo
' Energetyki Cieplnej

PS-F-01-1, Wydanie 2, 29.11.2024

KARTA WYMAGAN TECHNICZNYCH
MATERIALY PREIZOLOWANE

1. Stalowa rura przewodowa

e rury stalowe musza spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 253+A1:2024-06
oraz PN-EN 10220:2005,

e nie dopuszcza sie do wystepowania szwdw obwodowych na dtugosci rury,

e dopuszcza sie stosowanie rur stalowych ze szwem wykonanych ze stali gatunku
P235TR1 lub P235TR2 zgodnie z norma PN-EN 10217-1:2019-05 lub P235GH
zgodnie z normami PN-EN 10217-2:2019-05 lub PN-EN 10217-5:2019-06,

e konce rur musza by¢ przygotowane do spawania zgodnie 1SO 6761,

e rury stalowe musza posiadac swiadectwo odbioru zgodne z PN-EN 10204:2006
3

e nie dopuszcza sie stosowania rur o innych dtugosciach nizé m, 12 m,
e tolerancja wymiardw rury stalowej zgodnie z 1SO 4200,

e w celu zapewnienia dobrej przyczepnosci pianki poliuretanowej, zewnetrzne

e powierzchnie wszystkich rur musza by¢ poddane srutowaniu,

e przed zaizolowaniem powierzchnie rur powinny by¢ oczyszczone z oleju, smaru,
kurzu, farby, rdzy lub innych zanieczyszczen i wilgoci,

e oba korice rury preizolowanej powinny by¢ nieizolowane na dtugos$ci minimum
150 mm,

e rury stalowe tatwognace musza by¢ wykonane z materiatu zgodnie z norma PN-
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Ptaszcz ostonowy

rura ostonowa z polietylenu PE-HD wysokiej gestosci musi spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 253+A1:2024-06,

ptaszcz ostonowy moze byc rurg wyprodukowana w odrebnym procesie lub by¢
wykonany bezposrednio poprzez naktadanie na izolacje; w przypadku produkcji
ptaszcza w odrebnym procesie, wewnetrzna powierzchnia rury ostonowej musi
by¢ poddana dodatkowej obrébce koronujacej w kontrolowanym procesie
technologicznym w celu zwiekszenia jej chropowatosci, a w efekcie zwiekszenia

jej przyczepnosci do pianki PUR.

system powinien zawierac asortyment z jedng lub dwoma rurami przewodowymi

w ptaszczu ostonowym.

Izolacja cieplna

pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi
spetniac¢ wymagania wg PN-EN 253+A1:2024-06,

nie dopuszcza sie stosowania izolacji poliuretanowej spienianej za pomoca
freonow twardych, miekkich oraz za pomocg CO2 lub jego mieszaniny, moze by¢

spieniana cyklopentanem.
wielkosc¢ pianki PUR przystosowang do wielkosci wypetnianego elementu/mufy,

oferowane rury preizolowane musza by¢ wykonane w izolacji o standardowej
oraz o pogrubionej grubosci izolacji (EPEC stosuje rury z pogrubiong izolacjg na
przewodach zasilajacych i o standardowej grubosci na przewodach powrotnych,

choc - w szczegdlnych wypadkach - dopuszcza sie odstepstwa od tej zasady).

system PUR stosowany do produkcji materiatéw preizolowanych stanowiacy
przedmiot zamdwienia musi posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng ITB lub

Krajowa Ocene Techniczna.
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4, System alarmowy

e wszystkie elementy systemu preizolowanego tj. rury, ksztattki i armatura musza

posiadac:
o min. 2 przewody alarmowe do $rednicy DN 200,
o min. 4 przewody alarmowe od $rednicy DN 250,
e instalacja alarmowa rezystancyjna lub impulsowa wg specyfikacji materiatowej,

e opornosc izolacji w rurach i elementach preizolowanych mierzona zgodnie z
normg PN-EN 14419:2020-01

5. Ksztattkiiinne elementy preizolowane
5.1. tuki (kolana)

o dla srednic PE-HD ptaszcza ostonowego < DN 315 wymaga sie mozliwosci
wykonania kolana preizolowanego na budowie poprzez spawanie tukow
stalowych pomiedzy proste odcinki rur i zaizolowanie za pomoca ztacz
kolanowych termokurczliwych, usieciowanych radiacyjnie pod warunkiem, ze
Producent systemu rur preizolowanych posiada aktualng Aprobate Techniczng

ITB lub Krajowa Ocene Techniczng na tego typu ztacze.

e dla srednic PE-HD ptaszcza ostonowego > DN 315 wymaga sie zastosowania

kolan preizolowanych prefabrykowanych poprzez zastosowanie w nich tukow:

o formowanych na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem
wzdtuznym (w przypadku stosowania rur ze szwem potozenie szwu

musi by¢ pod katem 45° do ptaszczyzny giecia),

o spawanych doczotowa - wykonane przez giecie na goraco rury
stalowej lub przez formowanie na gorgco ptyt stalowych ifaczenie ich

Za pomoca spawania,
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o nie dopuszcza sie do stosowania tukéw segmentowych wykonanych

przez spawanie doczotowe prostych odcinkéw rur,

e dlatukow formowanych na zimno i spawanych doczotowo muszg by¢ spetnione
wymagania punktéw normy 4.1.3. EN 448:2020-01.

e promien giecia nie moze by¢ mniejszy niz 2,5 D zdefiniowanej w PN-EN 10253-
2:2022-01,

e min. grubosc Scianki na catej dtugosci tuku nie moze by¢ mniejsza niz grubosé

Scianki rury prostej o tej samej sSrednicy nominalnej.
5.2. Trdjniki (odgatezienia)
o trojniki musza spetnia¢ wymagania okreslane w normie PN-EN 448:2020-01,
¢ mozliwosc dostawy elementdw prefabrykowanych i sktadanych na budowie,

e mozliwos¢ wykonania odejs¢ prostopadtych lub réwnolegtych bez koniecznoséci
przecinania rurociggu gtéwnego z wykorzystaniem ztaczy odgateznych
termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie na ktére Producent posiada aktualna

Aprobate Techniczng ITB lub Krajowa Ocene Techniczna.

Dopuszcza sie do stosowania trojniki wykonane jako:
o Tréjniki kute zgodnie z normg PN-EN 10253-2:2022-01
o Trojniki z wyciggang szyjka

o Trojniki spawane z zastosowaniem naktadki wzmacniajacej

Wszystkie trojniki niezaleznie od sposobu wykonania musza posiada¢ wzmocnienie
lub pogrubiona scianke rurociggu gtéwnego w miejscu wykonania odgatezienia.
Dtugos¢ i szerokos¢ wzmocnienia/pogrubienia powinna by¢ réwna minimum
dtugosci okreslonej w normach PN-EN 13941-1+A1:2022-05 i PN-EN 13941-
2+A1:2022-05, grubos¢ wzmocnienia/pogrubienia $cianki powinna by¢ rowna
minimum grubosci scianki rury gtéwnej.

Dla stosunku srednic rury odgateznej do rury gtéwnej do/dg = 0,8 dopuszcza sie

vansbammnia cbAacAiirania FrA TR ILAGG Lok <l
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Ztacza (mufy)

ztagcza mufowe musza spetnia¢é wymagania okreslone w normie PN-EN
489:2020-01,

producent musi posiadac w ofercie mufy zgrzewane elektrycznie o konstrukgji
otwartej, mufy termokurczliwe z korkami wbijanym i Ilub zgrzewanymi

(wtapianymi). Mufa elektryczna powinna umozliwia¢ ukosowanie rurociagu.
mufy termokurczliwe sieciowane radiacyjnie.

badanie na 1000 cykli wedtug normy PN-EN 489-1:2020-01 w celu

zapewnienia zywotnosci min. 30 lat,

technologia zgrzewania muf elektrycznie, umozliwia prowadzenie pomiaru
temperatury zgrzewania podczas catego procesu oraz archiwizacje danych

procesu zgrzewania.

Armatura preizolowana

musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 488:2020-01,
koncéwka wrzeciona wykonana ze stali opornej na korozje,

armatura na odwodnieniach i odpowietrzeniach musi posiadac korpus i koricowki

ze opornej na korozje,

armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w gére musi posiada¢

dodatkowe uszczelnienie za pomoca nierdzewnej zaslepki,

armatura musi by¢ przystosowana do pracy w temperaturze 130°C i ci¢nieniu do

2,5 MPa oraz naprezeniach osiowych do 300 MPa.

Oznakowanie wyrobu preizolowanego - zespotu rurowego

Wszystkie elementy preizolowane winny mie¢ trwate oznakowanie zgodne z PN-EN
253+A1:2024-06, PN-EN 448:2020-01 i PN-EN 489:2020-01, zawierajace réwniez
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czytelne dane t./j. min. gatunek stali, nr wytopu - umieszczone przynajmniej na jednym
z koncéw stalowych kazdego wyrobu preizolowanego pozwalajagce na

identyfikowalno$¢ z dokumentami kontroli t./j. $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN
10204:2006.

Data aktualizacji: 29.11.2024 r.



